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Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Avsnitt 1.1 Funktion och uppbyggnad

Kapitel 1 Introduktion

1.1 Funktion och uppbyggnad

Metalldetektor QSDM 111 &r avsedd for stationar drift i industriell miljé. Dess uppgift &r att
upptacka metallforemal i ickemetalliska materialfloden. Exempel pa tillampningar &
spiksokning i timmer samt som skydd for hyvelmaskiner, delningssdgar och kvarnar i
atervinningsindustri.

M etalldetektor QSDM 111 bestér av elektronikenhet QSDM 111L, stkspole QSDM 110S och
en signa kabel .

)

Figur 1-1. Metalldetektor QSDM 111

Allametaller kan detekteras med metalldetektor QSDM 111. Maximal kandlighet fas for jarn
och vanligt stél, négot lagre for koppar, aluminium och rostfritt stél. Aven icke-metalliska
material med hdg jarnhalt eller god elektrisk ledningsformaga kan detekteras.

M aterialflodet passerar genom sokspolen och vid metallforekomst péverkas stkspolens
magnetfalt.

M etalldetektorns kanglighet kan i gynnsammafall bli sdhdg att t.ex. en stilkulavars diameter ar
0,5 procent av sokspolens innerdiameter kan detekteras.

M etalldetektorn har tva rel dutgangar som normalt ar aktiverade. Nar metall upptacks
deaktiveras relderna. Detekteringsnivan (kansligheten) kan stéllas separat for bada
relautgangarna. Rel dernas kontakter kan anslutas for larmgivning, stoppimpulstill
bandtransportdr, signal till avskrapningsanordning, etc. Rel&erna deaktiveras aven vid
spanningsbortfall eller ett fel i utrustningen, t.ex. kabelbrott. Detta 6kar utrustningens sékerhet.

M111LMSV
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Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Kapitel 1 Introduktion

1.2 Syfte och innehall
Denna anvandarhandledning beskriver metalldetektor QSDM 111.

Anvandarhandledningens syfte &r att ge nddvandig information for att forstd utrustningens
funktion och uppbyggnad, samt att vara en vagledning vid installation, igangkorning,
handhavande, underhéll och felsdkning. Aven vissa av metall detektorns reservdel ar finns
angivnai handboken.

Anvéandarhandledningen har féljande indelning:

Kapitel 1 Kapitel 2 Kapitel 3 Kapitel 4 Kapitel 5 Kapitel 6 Kapitel 7 Kapitel 8
. Teknisk Funktions- . o L Hand- o R
Introduktion beskrivning | beskrivning Installation | Igangkérning havande Underhall Felsdkning
Funktion och  Allméant Allmént Allmént Allmént Allmént Allmént Allméant
uppbyggnad
Syfte och Elektronik- Kéanslighet Sokspole Nodvéandig Sakerhet Sokspole Vibrationer
innehall enhet utrustning overforda till
sokspolen
Sokspole Max. Material- Atgarder fore Mérkning Elektronik- Glappkontakt
material- transportér ~ spannings- enhet mellan
transport- tillslag metalldelar
hastighet
Anslutningar Direkta Metallfri zon  Spénnings- Start Reservdelar Metallféremal i
panel- tillslag rorelse nara
funktioner sokspolen
Kopplings- Indirekta Glappkontakt Arbetspunkt Metallarm Elektro-
schema panel- mellan magnetiska
funktioner metalldelar stérningar
Tekniska Signal- Elektronik- Parameter- Mekaniska
data behandlings- enhet och installning skador
satt signalkabel
Inkopplingav Trimning av Elektronikfel
kablar kéansligheten
Falsklarm
Uteblivet
metallarm
Felkoder
1-2 M111LMSV



Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Avsnitt 2.1 Allméant

Kapitel 2 Teknisk beskrivning

2.1 Allmant
M etal ldetektor QSDM 111 bestar av:
. en elektronikenhet QSDM 111L
. en signalkabel (3-100 m)
. en sokspole QSDM 110S som kan fés i olika storlekar.

T

Figur 2-1. Metalldetektor QSDM 111

Elektronikenheten innehdller féljande funktioner:
+  Metalldetektering vid en eller tva nivaer

e Automatisk instéllning av arbetspunkt

. Sjavovervakning med fellarm

. Radiostorningsfilter

. Filtrering av signalen med avseende pé transporthastighet

Sokspolen har treingjutna lindningar, och ar skarmad och glasfiberarmerad. Pa sokspolen finns
en kopplingslada med signalforstarkare.

Sokspolens storlek pverkar metalldetektorns viktigaste data, vilka ar:
. M etalldetektorns kanslighet
. Storlek av metallfri zon runt sokspolen

. Maximal materialtransporthastighet genom stkspolen

M111LMSV 2-1



Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Kapitel 2 Teknisk beskrivning

2.2 Elektronikenhet QSDM 111L

Elektronikenhet QSDM 111L &r byggd i en platidda. | plétl &dans nederkant finns genomfaéringar
for kablage till matningsspanning, |armutgangar, sokspolen och eventuell &terstalIningssignal.

Elektronikenhetens delar &r monterade pa en plat. Delarna ar:
e Anslutningsplint X1 for inkommande néatspanning

*  Transformator T1

. Matningsdons- och effektforstarkarkort QSDM 111B2
. Signalbehandlingskort QSDM 111P2 med panel.

]

|_— Signal- .
I behandlings-

kort med panel

Transformator T1 ___|

Natsakring F1

— || L— Matningsdons-
Anslutningsplint X1 —_ | ]E)__chtgfflfktl-( t
oOrstarkarkor

Figur 2-2. Elektronikenhet QSDM 111L med 6ppet lock

2.2.1 Anslutningsplint X1
| anslutningsplint X1 finns natsakring F1 for metall detektorn.

2.2.2 Transformator T1

Pa transformator T1 finns en plintgrupp dar omkopplingar gors for olika natspanningar.

2-2 M111LMSV



Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Avsnitt 2.2.3 Matningsdons- och effektforstarkarkort QSDM 111B2

2.2.3 Matningsdons- och effektforstarkarkort QSDM 111B2

M etall detektorns matningsdon sitter pa kort QSDM 111B2 underst i elektronikenheten. Pa
samma kort finns éven en effektforstarkare for matning av sokspolens séndarlindning.

| nederkant av kortet finns anslutningsplintar for anslutning av larmutgéngar (2 stycken),
sokspole och &terstéllningssignal.

2.2.4 Signalbehandlingskort QSDM 111P2 med panel

Signalbehandlingskortet sitter monterat under panelen. Signalbehandlingskortet ar anslutet till
matni ngsdonet genom en bandkabel.

Pa signal behandlingskortet finns funktioner for:

indikering och instéllning av kanslighet

indikering och instélining av maximal transporthasti ghet
visning av signalniva och metallforekomst

indikering av tillslagen matningsspanning

indikering av feltillstand

instéllning av matningsspanning till sdkspolen

filtrering och signalbehandling av signal fran sokspolen
felsokning

instéllning av install ationsparametrar

en eller tva separata detekteringsnivaer

M111LMSV
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Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Kapitel 2 Teknisk beskrivning

2.3 Sokspole QSDM 110S och QSDM 111/S112
Sokspolen har tre ingjutnalindningar, och & skarmad och glasfiberarmerad. Pa sokspolen finns
en kopplingslada med en signalforstarkare QSDM 111R.

QSDM 111/112

QSDM 110S
e N
s B e B B ] Bl Bl B xall
[(TTTT]] _ @ [(TTTTT] _

®2
®1

1 y 1
X8 X8
@ X8 . @ X8 .
5 D %0 D
70 70
6@ |:| 1) |:|
5@

5@

14 e 8 ®
= R
C =

Figur 2-3. Sgnalforstarkare QSDM 111R pa stkspole QSDM 110S och QSDM 111/112

2.4 Anslutningar

Elektronikenheten har féljande anslutningar:
«  Larmutgéngar

«  Aterstéliningsingdng

2-4 M111LMSV



Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Avsnitt 2.4.1 Larmutgangar

2.4.1 Larmutgangar

Elektronikenheten har tva larmutgdngar med installbara larmnivaer.

Vid normal drift ar utgdngens rela aktiverat, men vid metallarm (METAL), fellarm (FAILURE),
eller matningsspanningsavbrott (POWER OFF), deaktiveras rel&et.

Relderna har var sin vaxlingskontakt. Over relékontakterna sitter varistorer som skydd for
kontakterna. Larmutgangarnavisasi figur 2-4.

X2 X3
o . 1 . . 1
METAL METAL
FAILURE FAILURE
POWER OFF POWER OFF
___________ .»_ - - Do - T .- T oo .’_ -
2 2
T 3 T 3

Figur 2-4. Larmutgangar med varistorer

2.4.2 Aterstallningsingang

Elektronikenheten har en oisolerad &terstéIningsingang. Den anvands for att &terstélla
larmutgangarna. Aterstaliningsingéngen visasi figur 2-5.

+
X4
10w RESETN ] T
—

Figur 2-5. Aterstéllningsingéng

Matning av aterstallningsingdngen sker frén elektronikenheten.
. Manuell aterstalIning f&s genom momentan slutning av plint X4:10 och X4:9 (0 V).
«  Automatisk &erstallning fas genom permanent forbindning av plint X4:10 och X4:9.

M111LMSV 2-5



Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Kapitel 2 Teknisk beskrivning

2.5 Kopplingsschema

Sokspole

QSDM 111/112
r-— -1

Elektronikenhet ‘
QSDM 111L X8 & |
1

' U X1F1 ' 2
| 100-127 |1 | 3H
200-250 | O, |

El, -QSDM 111B2

+15v |
15V
+5V \

@

EXIT1)] 2° |
EXIT2, 3/ ' | GRON 3 |

4 | | violeTT 4| |
‘ ‘ +15V 5| ., BRUN 5 |
| | | \ SIGNAL 6 | VIT

6

! |

| t ‘ -15V 7 ' GUL 7 |
3 \

+

| oV 8 L SVART | N. |
Z Ts1
= T METAL I ‘ ‘

o o FAIL X2
_A | @KPOWEROFF' 1‘ | L. - -
2\

! ’% ] r #{ @@
| A | I
S s — s — - = X]Zj |

xs LN
[\18 Automatisk ‘ w | 3 |

aterstallning ‘

+ -10 Manuell ‘ ‘ o
:Qii\terstéllning R e ——— |

Kabellangd = max. 100 m

Kabellangd = max. 25 m

Figur 2-6. Kopplingsschema for metalldetektor QSDM 111
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Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Avsnitt 2.6 Tekniska data

2.6 Tekniska data

Tabell 2-1. Allmanna data

Typ

Data

Natspanning

100 -127V /200 - 250V, -15% - +10%

Frekvensvariation

50 /60 Hz = 5%

Effektférbrukning

55 VA

Kanslighet, stalkula®

Maximalt 0,5% av sokspolens innerdiameter

Transporthastighet hos foremal:
full kanslighet fas vid

reducerad kanslighet fas vid | 0,1 - 0,2 och 8 - 12 ganger sokspolens langd/sekund

0,2 - 8 ganger sokspolens langd/sekund

(1) En stalkula ar sarskilt lamplig att anvéanda som referensobjekt, d& dess utbredning i magnetfaltet alltid &r densamma.

Tabell 2-2. Larmutgdngar (X2, X3)

Typ Data
Isolationsméarkspanning 250V
Maximal kontinuerlig belastning 4 A

Maximal strém vid brytning/slutning

4 Avid250V a.c.cos ® >0,4
0,3 Avid 110, 127 V d.c.
0,2 Avid 220, 240 V d.c.

Kontaktresistans

0,1 ohm vid 0,1 A/24 V/50 Hz
(se i 6vrigt IEC 255-0-20)

Kontaktskydd, varistor

250V, 70 J (2 ms)

Tabell 2-3. Miljodata

Typ

Data

Tilldten omgivningstemperatur
Elektronikenhet
Sokspole

0 - +40 °C i drift
-40 - +55 °C i drift

Skyddsform

S54 enligt SEN 2121, dammtétt, strilsakert,
IP 65 enligt IEC 144

Elektromagnetisk kompatibilitet

Enligt EMC-direktivet 89/336/EEC

Elektrisk sakerhet

Enligt 1dgspanningsdirektivet 73/23/EEC

M111LMSV



Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning

Kapitel 2 Teknisk beskrivning

Tabell 2-4. Elektronikenhetens matt och vikt

Typ Data Enhet
Dimension (I x b) 500 x 400 mm
Vikt cirka 18 kg
Tabell 2-5. Sokspolarnas matt och vikt (cirkul ar)
Typ Innerdiameter Ytterdiameter Langd Vikt
(mm) (mm) (mm) (kg)
QSDM 110S03 300 420 400 cirka 25
QSDM 110S06 600 800 600 cirka 55
QSDM 110S08 800 1000 800 cirka 70
QSDM 111510 1000 1200 1000 cirka 110
QSDM 112S10 1000 1460 1200 cirka 315
QSDM 110S12 1200 1500 1200 cirka 150
QSDM 110S14 1400 1700 1400 cirka 260
Tabell 2-6. Stkspolarnas matt och vikt (rektangular)
Typ Innerdiameter Ytterdiameter Langd Vikt
(mm) (mm) (mm) (kg)
QSDM112S10 1000 1360 1200 cirka 315
QSDMS1010 1000 x 1000 1500 x 1500 1020 cirka 340
QSDMS1210 1200 x 1000 1700 x 1500 1020 cirka 370
QSDMS1410 1400 x 1000 1900 x 1500 1020 cirka 400
QSDMS1610 1600 x 1000 2100 x 1500 1020 cirka 425
QSDMS1810 1800 x 1000 2300 x 1500 1020 cirka 450
2-8 M111LMSV



Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Avsnitt 3.1 Allméant

Kapitel 3 Funktionsbeskrivning

3.1 Allmant

QSDM 110S

AY
B

Mikro- ' A/ | V |

processor | )

| | QSDM 111/112
| N @ X2 r—
| /| METAL T— | '

- T -

7

Y
T

Aterstalining

I

Figur 3-1. Blockschema 6ver metalldetektor QSDM 111

Elektronikenheten matar sokspolens séndarlindning med en sinusformad strom. Strdmmen
bildar ett magnetfalt i sbkspolen. Nar ett metallforema passerar genom sokspolen forandras
magnetfatet.

Sokspolens mottagarspolar kanner av forandringen, signalen forstarks i sokspolens
forforstarkare och fors sedan till metalldetektorns el ektronikenhet. | elektronikenheten filtreras
och A/D-omvandlas signalen och bearbetas sedan vidare i mikroprocessorn.

Signalens storlek visas pa en nivéindikator och nar ett metallforemal detekteras visas detta pa
nivéindikatorn “LEVEL”, samtidigt som larmutgangarnas relder deaktiveras. Det ena relaet
(utgang X 3) kan kopplas for att & om vid en annan signalniva an den som visas pa“LEVEL”.

Metallindikeringen kvarstér tills &erstdlIningsingdngen jordas. Om aterstal Iningsingangen ar
konstant jordad kommer metallindikeringen att varai minst 0,3 sekunder.

Nar den inbyggda fel 6vervakningen upptacker ett fel kommer larmutgangarna att deaktiveras.
M etalldetektorn stromforsorjs fran natet via en plintgrupp med inbyggd nétsakring.
M etalldetektorns kanslighet och funktionssétt andras med tryckknappar pa panelen.
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Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning

Kapitel 3 Funktionsbeskrivning

3.2 Metalldetektorns kanslighet

Kangigheten & metalldetektorns forméaga att upptacka sma metallforemal.

M etalldetektorns kanslighet forbéttras av foljande:

Liten sbkspole

En liten sokspole ger stérre signal fran ett visst metalIféremdl an vad en storre sokspole
ger. Den tar aven i mindre grad upp storningar frén sin omgivning an en storre. Sokspolens
storlek valjs utifran storleken av det material eller den transportbana, som skall passera
genom den.

Vibrationsfrihet i sdkspolen

Vibrationer i sbkspolen ger kraftigare stérningar ju storre de &r. Vibrationer undviks med
ett separat fundament for sokspolen och genom att setill att materialtransportéren och
materialet aldrig vidror sokspolen.

L&g mekanisk belastning i sbkspolens infastning

Stkspolen deformeras en aning nér den ligger pasitt fundament. For att fa saliten storning
som majligt vid t.ex. byig vind bor fundamentets anliggningsyta mot sokspolen vara sa
stor som majligt. Fastbanden som héller sokspolen bor endast vara |0st spanda.
Fundamentet far garna varalika léngt som sokspolen.

L &g elektromagnetisk stérniva

Elektromagnetiska storningar halls till stor del borta frén sokspolen genom den inbyggda
skarmen. Elektronikenheten innehdller signalbehandling som undertrycker
el ektromagneti ska stérningar.

L &g elektrisk och magneti sk |edningsforméga hos transporterat material

Om det transporterade materialet &r elektriskt eller magnetiskt ledande kan detta reducera
kénsligheten. Elektronikenheten har funktioner som goér det mdgjligt att valjalampligt
detekteringssétt med hansyn till transporterat material.

Stor metallfri zon

En metallfri zon behdvsi transportriktningen. Trots att sokspolen & skérmad skall hdnsyn
tas till metallkonstruktioner i sbkspolens narhet. Storametallforemal utanfor sokspolen
stor inte, om dessaiinte ror sig i forhallande till sbkspolen.

Glappkontakt mellan metallféremal kan ge kraftiga storningar. Storningarna undviks om
glappkontakten avlagsnas, t ex genom ihopsvetsning av metalldelar.

3-2
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Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Avsnitt 3.2.1 Minsta detekterbara metallféremal

3.2.1 Minsta detekterbara metallforemal

| tabell 3-1 anges den kandlighet (d.v.s. minsta detekterbara metalIforemal) som normalt uppnas
i enindustriell tillampning.

Tabell 3-1. Metalldetektorns kanslighet - QSDM 110/ QSDM 111/112

QSDM 110 QSDM 111/112
St’):tsop;?elins Stalkula Spikriikggr)]/ir;]nsam SpiK [ ogynr(lls),am Sokspolens Stalkula
g riktning storlek

innerdiameter diameter langd langd innerdiameter diameter
300 mm 2mm 4 mm 12 mm 1000 x 1000 mm 12 mm
600 mm 4 mm 10 mm 30 mm 1200 x 1000 mm 13 mm
800 mm 5 mm 13 mm 40 mm 1400 x 1000 mm 14 mm
1000 mm 7 mm 15 mm 50 mm 1600 x 1000 mm 15 mm
1200 mm 8 mm 20 mm 60 mm 1800 x 1000 mm 16 mm
1400 mm 10 mm 25 mm 75 mm

(1) Ogynnsam riktning innebar att spiken, vid passage genom sokspolens centrum, ar riktad vinkelratt mot transportriktningen. Redan
sma vinkelavvikelser ger vasentligt hogre kanslighet.

o
Vinkelratt mot | linje med
transport- transport- | oo
riktningen riktningen

():,,

— T

Figur 3-2. Riktningsberoende for metallféremal
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Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Kapitel 3 Funktionsbeskrivning

3.3 Maximal materialtransporthastighet
Ett metallféremal ger signal under den tid som det passerar genom sokspolen.

Pasavisfér signalen ett kortare forlopp i en smalare och kortare stkspole @n i en som &r vidare
och langre. Forloppets varaktighet beror ocksd pa transporthastigheten genom spolen.

| elektronikenheten finns ett |gpassfilter som sldpper igenom signaler fran ett forlopp som &r
langre an ett visst gransvarde. Vardet bestdms av véardet for maximal transporthastighet
(MAX SPEED), och beror &ven av installt varde pa spolstorlek.

Signalens storlek minskar med okad spolstorlek, beroende pa att metallforemalet dd & mindrei
forhallande till spolstorleken (sefigur 3-3).

Sokspole

Metallfremal IT' |T|

,,,,,,, ;// [ ~a
‘ N B [ . . - ] _
vm/s |1 |
Signal
+
/\ /\
Frekvens: Hog Medel Lag

Figur 3-3. Jamforelse av signal fran olika spolstorlekar
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Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Avsnitt 3.4 Direkta panelfunktioner

3.4 Direkta panelfunktioner

M etalldetektorns funktioner stalls in pé el ektronikenhetens panel. Funktionerna stalls in under
igéngkaorningen och behdver normalt inte andras darefter.

0 0 0
@ MEDETEC
LEVEL
+30 j ‘ QSDM 111L Metal Detector
+20
+10 | METAL
off |
[ ON 220 SENSITIVITY MAX SPEED
-30 [ i
T FAILURE a0
- 00-99 + - m/s +
-50
-60
D 51J‘ @_V
S AL ey < [SH(0-59) SEARCH  ALARM
O | ¥y 1 14 ) COIL RESET O
><212 3X3123 SETX412345678910
ALARM ALARM = @ LI T I _JAUTO
C € OUTPUT OUTPUT & = Ugigggéékgmm
J e5555:8s

Figur 3-4. Panel

Pa panelen finnsindikatorer och tryckknappar, se tabell 3-2.

Tabell 3-2. Indikatorer och tryckknappar pa panelen

Indikator

ON Indikerar att matning finns till metalldetektorn.

FAILURE Indikerar att metalldetektorns inbyggda feldvervakning upptéckt ett fel i
metalldetektorn.

LEVEL Visar signalniva och férekomst av metall (METAL). @

SENSITIVITY Visar normalt installd kanslighet. @

MAX SPEED Visar normalt instélld maximal hastighet.

Tryckknapp

SENSITIVITY + Anvéands normalt fér att 6ka detektorns kanslighet. @

SENSITIVITY — Anvéands normalt fér att minska detektorns kanslighet. @

MAX SPEED + Anvands normalt for att 6ka maximalt tillaten transporthastighet.

MAX SPEED — Anvands normalt for att minska maximalt tillaten transporthastighet.

SET Anvéands under parameterinmatning nar ett parametervarde ska férandras.

(1) Alarmutgang X2 ar alltid inkopplad. X3 &r inkopplad om S1 &r byglad i lage 1-2.

Tryckknapparna och indikatorerna for kanslighet (SENSITIVITY) och maximal
transporthastighet (MAX SPEED) anvands aven for att stéllain ett antal parametrar som styr
metall detektorns funktionssitt. Vid fel sokning anvands de ocksa for att kvittera fellarm och for

att avlasa testvarden.

M111LMSV
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Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Kapitel 3 Funktionsbeskrivning

3.4.1 ON
Den gronalysdioden ON anger att metalldetektorn &r i drift. Vid stromavbrott eller sékringsfel
slocknar ON.

3.4.2 LEVEL
Nivaindikatorn (LEVEL) visar aktuell signal- och brusniva. Nar signalen nér upp till ndgon av
de roda lysdioderna ges metallarm (METAL) pautgang X2 (och X3 om bygel finnsi S1:1-2).
De grona lysdioderna anger signalnivaer under larmgransen. Normalt varierar nivan upp och
ned i raden av gronalysdioder i takt med stérningarna.

3.4.3 METAL

De roda lysdioderna éverst pa nivéindikatorn (LEVEL) lyser nar metalldetektorn indikerar
metall. Nar ndgon av dem lyser & utgangsrel et till X2 (och X3 om bygel finnsi S1:1-2)
deaktiverat.

Om manuell dterstallning anvands lyser ndgon av de roda lysdiodernatill dess att
aterstalIningsingdngen RESET N kortvarigt sluts mot 0V. Vid automatisk aterstallning blinkar
négon av de roda lysdioderna varje gng metall upptacks.

3.4.4 SENSITIVITY

Instédlld kanslighet visas med SENSITIVITY. Kandigheten visas med samma skalfaktor som pa
nivaindikatorn.

Andring av kanslighet for utgang X2 (och X3 om bygel finnsi S1:1-2), gérs med
tryckknapparna markta + och — Okad kéanslighet gor metalldetektorn kansligare for metall.
Maximal anvandbar kanslighet beror painstallationen.

Andring av kanslighet for utgang X3 gors i parameterinstaliningen (parameter SH). Observera
att bygel méaste finnasi S1:3-4 for att X3 ska styrasav SH.

3.4.5 MAX SPEED

Maximal transporthastighet visas med MAX SPEED. Siffrornavisar instélld maximal hastighet
i meter per sekund (m/s).

Andring av maximal transporthastighet gérs med tryckknapparna markta + och — Maximal
transporthastighet kan bara stéllasin i ett omrade som bestdms av anvand sokspol estorlek.

Metalldetektorn fungerar &ven for hdgre transporthastighet, men med reducerad kanslighet.

3.4.6 FAILURE

M etalldetektorns funktion dvervakas av ett felindikeringssystem. Vid fel (FAILURE) ges ett
kontinuerligt, g &terstallningsbart, larm pa utgangsrel derna. Pa panelen visas aktuell felkod. Om
felet & av 6vergdende art upphdr felindikeringen (FAILURE) nar felet upphor, metalldetektorn
dtertar sin normala funktion och utgdngsrel derna aktiveras aterigen. Felkoden kommer att st
kvar tills den kvitteras.

Bortfall av matningsspanningen till metalldetektorn medfor ocksa larm pa utgdngsrelderna. Vid
bortfall av matningsspanningen lyser inte FAILURE.
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Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Avsnitt 3.5 Indirekta panelfunktioner

3.5 Indirekta panelfunktioner

Tryckknapparna och indikatorerna for kanslighet (SENSITIVITY) och maximal
transporthastighet (MAX SPEED) anvands aven for att stallain parametrar som styr

metall detektorns funktionssatt. Vid fel sokning och igangkorning anvands de ocksa for att avlasa
felkoder, internatestvarden och programvaruversion.

V axling mellan de olika anvandningssétten gérs genom att anvanda olika kombinationer av
tryckknappar. | tabell 3-3 visas de olika anvandningssétten och vilka knappkombinationer som
anvands for att véxla mellan dem.

Tabell 3-3. Alternativ anvandning av tryckknapparna SENSITIVITY och MAX SPEED

Tryck ... for att

SENSITIVITY MAX SPEED

[ W |
mis  +

- 00-99 + -

kanslighet
max. transporthastighet

Normallage Tryck ... for att komma till ... aterga till
normallage D
Parameterinstallining
INFTMTY l\/PXSEED _SENSTIVITY MAX SPEED SENSITIVITY A>< SPEED
S = [ = T

i
0099 + - mis + — 0099 + - mis + - 0099 + - ms +

Tryck i 3 sek. @ Tryck i 3 sek.

arametervérde

Automatisk atergang sker
dock efter 10 minuter.

Testvarde
SNETMTY NEXSHD SENSITIVITY MAX SPEED SENSITIVITY MAX SPEED
= i - ) = = = = [
L
— 0099 + - m/s + - 00-99 + - mis + - 00-99 + - mis *
Tryck i 3 sek. @ Tryck i 3 sek.
testvarde Automatisk atergang sker
dock efter 2 minuter.
Programversion
SNETMTY MXSHED SENSITIVITY MAX SPEED SENSITIVITY MAX SPEED
= = = T ) = = = I =
L |
— 00-99 + - mis + — 0099 + - mis + - 0099 + - mis *
Trycki 3 sek. @ Tryck i 3 sek.
revision

Automatisk atergang sker
dock efter 2 minuter.

Overgéngen sker
automatiskt vid
fel.

Felkoder
NSITIV AX SPE
mi/s

- 00-99 + -

felkod AN

Atergdng sker efter
felkvittering, se
avsnitt 3.5.4
Felkoder.

1) Det & inte nodvandigt att gatillbakatill normallage, utan man kan ga direkt till 6nskad funktion.
Samma knappkombinationer géller oavsett frén vilken funktion man utgdr ifran.

M111LMSV

3-7




Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Kapitel 3 Funktionsbeskrivning

3.5.1 Normallage

Anvéndning av SENSITIVITY och MAX SPEED i normallége beskrivsi avsnitt 3.4 Direkta
panel funktioner.

3.5.2 Parameterinstallning

. Gatill parameterinstallning genom att:
tryckain SENSITIVITY + och SENSITIVITY — samtidigt i 3 sekunder.

SENSITIVITY MAX SPEED
- (. R
o /®
- 00-99 + - mis +
parameter \

parametervarde I

Figur 3-5. Panelenheten vid parameterinstéllning

«  PASENSITIVITY visas benamningen pa en parameter.
Stega genom listan av parametrar genom att
tryckapa SENSITIVITY +eler SENSITIVITY —.

«  P3AMAX SPEED visas parameterns varde.
Andraett instéllt vérde p& en parameter genom att:
tryckain SET och MAX SPEED + eller MAX SPEED — samtidigt.

—  Okaparameterns vérde genom att tryckain SET och MAX SPEED + samtidigt.
—  Minska parameterns varde genom att tryckain SET och MAX SPEED - samtidigt.

. Lamna parameterinstalIningen genom att:
tryckain SENSITIVITY + och SENSITIVITY — samtidigt i 3 sekunder.
Funktionen [&mnas dock automatiskt efter 10 minuter.

| tabell 3-4 visas de parametrar som normalt skastéllas in eller &ndras. Ovriga parametrar ska
inte &ndras.
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Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Avsnitt 3.5.2 Parameterinstéllning

Tabell 3-4. Tillgangliga parametrar med betydelse och grundvéarde

Indikering pa Grund-
SENSITIVITY Parameter Betydelse varde
on EXCITATION ON | 00 = Ingen matning av sdkspolen 01
01 = Matning av stkspolen
Sn SENSITIVITY |Installd kanslighet for X2 (x3)W) 70
SP MAX SPEED | Maximal transporthastighet i m/s. 1.0
CSs COIL SIZE Sokspolens innerdiameter i m 1.0
CL CABLE LENGTH | Kabellangd mellan elektronikenheten och 25
sOkspolen im
AS ALARM Maximalt antal metallpulser for en 01
SIGNALING metallindikering
SH SENSITIVITY H | Installd kanslighet for X3.(2) 70
SE SIGNAL Visning av anvant signalbehandlingssatt i 01
EVALUATION | metalldetektorn.
dE DEFAULT Instéllning av anvant signalbehandlings- 01
SIGNAL satt efter nasta start med grundvérden
EVALUATION

...... Normalt visas inte dessa parametrar.
Om Oppet signalbehandlingssatt anvands
(SE = 00) visas fler parametrar.

(1) Alarmutgang X2 ar alltid inkopplad. X3 &r inkopplad om S1 &r byglad i lage 1-2.
(2) Alarmutgang X3 styrs av SH om S1 &r byglad i lage 3-4.

Exempel: Vid igangkorningen ska stkspolens storlek (parameter CS) och anvand kabell dngd
(parameter CL) anges. Andra dessa parametrar enligt féljande:

1. Tryckin SENSITIVITY + och SENSITIVITY — samtidigt i 3 sekunder.

2. PASENSITIVITY visas den forsta parametern, on, och pa
MAX SPEED visas vérdet 01.

3.  Tryck pASENSITIVITY + tre ganger for att stegafram till parametern for spolstorlek.
SENSITIVITY visar CS och MAX SPEED visar instélld spolstorlek.

4. Tryck pAMAX SPEED + eller MAX SPEED — for att andra spolstorlek.
Observera att SET skall hdllas intryckt samtidigt.

5.  Tryck pASENSITIVITY + en gang for att stegafram till parametern for kabellangd.
SENSITIVITY visar CL och MAX SPEED visar instélld kabellangd.

6. Tryck pAMAX SPEED + eller MAX SPEED —for att andra kabellangd.
Observera att SET skall hdllas intryckt samtidigt.

7.  Avsluta parameterinstalIningen genom att:
tryckain SENSITIVITY + och SENSITIVITY —
samtidigt i 3 sekunder.

Notera: Om tvé& separata detekteringsnivaer ska anvandas for styrning av
larmutgangarna X2 och X3 méste parametern SH stéllas in, se avsnitt 5.6.7 Installning av
kanslighet for alarmutgang X3 (SH).
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Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Kapitel 3 Funktionsbeskrivning

3.5.3 Testvarden

| metalldetektorn finns en omfattande fel Gvervakning. En del av den baseras pd matning av
internasignaler som sedan jamfors med referensvarden. Genom denna funktion kan de
uppmétta vardena avlésas vilket ofta & vardefullt vid fel sokning.

. L&s av testvardena genom att tryckain MAX SPEED + och MAX SPEED —
samtidigt i 3 sekunder.

—  SENSITIVITY visar daett t och symbolen for testvardet.
—  MAX SPEED visar skillnaden mellan uppmétt varde och referensvérdet.
. Stega mellan testvarderna genom att trycka pA SENSITIVITY + eller SENSITIVITY —

SENSITIVITY MAX SPEED
/B 8/.

®L 0/

— 0099 + - mls

test

testvarde

Figur 3-6. Panelenheten vid visning av testvarden

. Indikatorn for MAX SPEED visar avvikelsen frén referensvéardet.

—  Maximal positiv avvikelse som kan visas &r 99.
Om avvikelsen &r storre visas 99 blinkande.

—  Maximal negativ avvikelse som kan visas &r -19.
Om avvikelsen &r storre visas -19 blinkande.

. Lamna avldsningen av testvarden genom att
tryckain MAX SPEED + och MAX SPEED — samtidigt i 3 sekunder.
Funktionen lamnas dock automatiskt efter tva minuter.

Deinternatestsignaler som kan avldsas visasi tabell 3-5.
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Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Avsnitt 3.5.3 Testvarden

Tabell 3-5. Interna testsignaler

Test Benamning Referens- Normal
varde visning
t0 |A/D-omvandlare OV ov -2 -0.2
t1l |+5V for elektronik i elektronikenheten 5V -2 -0.2
t2 | +5V for filter i elektronikenheten 5V -5-05
t3 | -5V for filter i elektronikenheten 5V -5-05
t4 |+12V for A/ID-omvandlare i elektronikenheten 12V -1.2 - 1.2
t5 |-12V for A/ID-omvandlare i elektronikenheten -12V -1.2 - 1.2
t6 | +15V for elektronik i elektronikenheten 15V -15 - 15
t7 |-15V for elektronik i elektronikenheten -15V -15 - 15
t8 | +25V for effektforstarkare till sékspolens matning 25V -8 - 11
t9 | +30V oreglerad spanning i elektronikenhetens ov 17 - 36
matningsdon
t A | Matningsniva till sokspolens sandarlindning oV 11 - 16
tb |Niva pa obalanssignal fran sokspolen oV -1 - 35
tr | Detekterad resistiv del av signal frdn sékspolen ov --
ti |Detekterad induktiv del av signal fran sokspolen oV --
td |Berédknad nollniva for resistiv del ov -
av signal frén sokspolen
tc |Beraknad nollniva for induktiv del ov -
av signal frén sokspolen
tL |Beréknad tid foér bakgrundsprogram i 10 ms steg 0 steg 10 - 25

M111LMSV
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Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Kapitel 3 Funktionsbeskrivning

3.5.4 Felkoder

Felkoder visas automatiskt om det finns ndgot okvitterat fel i metalldetektorn. Om felet &r av
overgdende natur kommer metalldetektorn att fungera normalt nar felet har upphdrt, men
felkoden kommer att visastill den kvitteras.

Felkoden visas genom att:
SENSITIVITY visar Er.
MAX SPEED visar felkodsnumret.

SENSITIVITY MAX SPEED

| 6.
8.

— 0099 + - mls

felkod [

felkodsnummer

Figur 3-7. Panelenheten vid visning av felkod
| tabell 3-6 & felkoderna listade. For en utforlig forklaring och forslag till &tgard, se
kapitel 8 Felsokning.
. Kvittera en felkod genom att trycka pAMAX SPEED + eller MAX SPEED —.
. Finns det fler okvitterade fel kommer nésta felkod att visas.

. Né&r alafel kvitterats visas
“--” pAMAX SPEED under en liten stund
och darefter visas pa nytt forsta kvarstédende fel.

. Finns det daremot inga kvarstdende fel visas
SENSITIVITY och MAX SPEED paindikatorerna.
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Metalldetektor QSDM 111L, Anvandarhandledning
Avsnitt 3.5.4 Felkoder

Tabell 3-6. Felkoder

Felkod Betydelse
Er01 Fel i elektronikenhetens programminne (FLASH)
Er 02 Fel i elektronikenhetens parameterminne (FLASH)
Er 03 Fel i elektronikenhetens las- och skrivminne (RWM)
Er 04 0V-matning felaktig i elektronikenheten
Er 05 Obalansspanning fran sokspolen for stor
Er 06 +5V for filter felaktig i elektronikenheten
Er 07 -5V for filter felaktig i elektronikenheten
Er 08 +12V for A/D-omvandlare felaktig i elektronikenheten
Er 09 -12V for A/ID-omvandlare felaktig i elektronikenheten
Er 10 Matningen av stkspolens sandarlindning felaktig
Erll +30V matning felaktig i elektronikenheten
Er12 +25V matning felaktig i elektronikenheten
Er 13 +15V matning felaktig i elektronikenheten
Er 14 -15V matning felaktig i elektronikenheten
Er 15 +5V matning felaktig i elektronikenheten
Er 16 Strémgrans dverskriden for matning till signalférstarkare i sékspolen
Er 17 Strémgrans dverskriden for effektforstarkare till sékspolen
Er 18 Parameter andrats pa grund av att annan parameter andrats
Er 19 Fel under start av elektronikenhetens minne (FLASH)
Er 20 Fel vid lasning av elektronikenhetens programminne (FLASH)
Er21 Fel vid radering av elektronikenhetens programminne (FLASH)
Er 22 Fel vid skrivning till elektronikenhetens programminne (FLASH)
Er 23 Fel vid lasning av elektronikenhetens parameterminne (FLASH)
Er 24 Fel vid skrivning till elektronikenhetens parameterminne (FLASH)
Er 25 Fel vid aterlasning till elektronikenhetens parameterminne (FLASH)
Er 26 Fel vid radering av elektronikenhetens parameterminne (FLASH)
Er 27 Felaktig anvandning av elektronikenhetens minne (FLASH)
Er 28 Elektronikenhetens mikroprocessor ¢verbelastad
Er 29 Internt programfel
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3.5.5 Programversion

Dennafunktion anvands for att visaversion for metalldetektorns program.

SENSITIVITY MAX SPEED
i 8-0®
— 0099 + - m/s +
version T

revision

Figur 3-8. Panelenheten vid visning av programversion (exempel)

. Gatill visning av programversion genom att tryckain
SENSITIVITY + och MAX SPEED —
samtidigt i 3 sekunder.

. Lamnavisning av programversion genom att tryckain
SENSITIVITY + och MAX SPEED — samtidigt i 3 sekunder.
Funktionen |amnas dock automatiskt efter tva minuter.

. Tolka de varden som visas pA SENSITIVITY och MAX SPEED enligt tabell 3-7.

Tabell 3-7. Tolkning av visade varden fér programversion

Véarde SENSITIVITY MAX SPEED Tolkning

Programversion @ 3.0 ro Programversion 3.0/0

(1) QSDM 111L har programversion 3.0/0 eller senare.

3.6 Signalbehandlingssatt

Signalbehandlingen i metalldetektorn styrs av ett stort antal parametrar i mikroprocessorns
program. Av dessa parametrar ar det bara ett fatal som normalt skall stéllasin av kund i
samband med igangkoérning, se avsnitt 3.5.2 ParameterinstédlIning. Ovriga parametrar &
fordefinierade i metalldetektorns grundinstéllning.

GrundinstélIningen ger basta méjliga funktion for de flesta tillampningar, som t.ex. sigverk,
pappers-, massa- och atervinningsindustri. Detekteringskansligheten &r hog for samtliga typer
av metaller, sBval magnetiska som icke-magnetiska.

Utéver grundinstaliningen har metalldetektorn tvafordefinierade instal Iningar som &r anpassade
for materialfloden som antingen &r elektriskt eller magnetiskt ledande.

De olika signal behandlingssitten och hur man gér tillvaga for att andra signalbehandlingssstt,
beskrivsi bilaga A.
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Kapitel 4 Installation

4.1 Allmant

En vé vald placering och omsorgsfull montering av sokspolen och évriga delar har avgérande
betydelse for metalldetektorns funktion. Folj darfor installationsanvisningarna noga, och ta
hénsyn till de metallfria zonerna.

Detektorn indikerar endast foremal av metall eller annat elektriskt eller magnetiskt ledande
material som ror sig i forhallandetill sokspolen. Orérligaforemal orsakar inte indikering. Stérre
metallféremdl i nérheten av spolen kan geindikering dven vid mycket smérorel ser.

Foljande kan orsaka stérningar:

D> Db

Utsdtts sokspolen for slag, stotar eller vibrationer, kan detta orsaka stérningar och i vérsta
fall skada spolen.

Rorligametalldelar i sbkspolens nérhet kan orsaka storningar speciellt om metalldelarna ér
storaeller befinner sig néra sokspolen.

Dalig elektrisk kontakt (glappkontakt) mellan metalldelar i sokspolens nérhet kan
orsaka kraftiga storningar.

OBS
Se upp med sprickor i svetsar, skruv- och nitférband, rost och skadad lackering.

Elkablar brukar sénda ut stérningar och skall forlaggasi jarnror dér de passerar i nérheten
av sbkspolen. Detta &r speciellt viktigt om kabeln & andluten till en tyristorreglering eller
frekvensomformare.

Elmotorer kan orsaka kraftiga magnetiska storfalt, speciellt om de & anslutnatill
tyristorutrustning eller har en snabbt pulserande last (drivning av hydraulpump).
Gnistbildning fran borstarna pa elmotorer ar en annan stérkalla.

Kontaktorer och kontakter kan orsaka storproblem om de inte & férsedda med
gnistslackning.

Elsvetsning kan i vissa fall stéra detekteringsfunktionen. Vid elsvetsning i stkspolens
omedel bara nérhet bor jordklamman anslutas néra svetsstéllet. Svetskablarna bor inte dras
runt sbkspolen.

M111LMSV
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Kapitel 4 Installation

4.2 Montering av sdkspole

Tank pafoljande vid monteringen av stkspolen:

Sokspolen skall monteras pa ett eget vibr ationsfritt fundament (vagga) och maste std sd
stabilt att den inte kan rérasig i forhallande till sin ndrmaste omgivning.

For att gora sokspolen sa vibrationsfri som majligt kan stativet delasini tva delar.
Sokspolen vilar pa den stativets dvre del. Mellan den 6vre och undre delen av stativet &
fyravibrationsdampare monterade.

—  Varjevibrationsddampare ska vara dimensionerad for att ta upp 1/4 av den totala
vikten, d.v.s. sbkspolen och den 6vre delen av stativet. Damparna ska vara avsedda
for den aktuella omgivningstemperaturen.

—  For att minimeravibrationer &r det viktigt att vibrationsdéamparna & tungt belastade.
Detta kan stadkommas genom att utforma den 6vre delen av stativet som ett
stélhdlje dar tungt material som sand, grus, metallbitar och sten kan fyllas pavid
installati onsplatsen.

Placera bitar av gummimattai sokspolens bada dndar mellan stativet och sokspolen.
Ovrigadelar av sokspolen skainte stddjas. Genom att sokspolen bara & stédd i &ndarna
minskar risken att sokspolen deformeras pa grund av installationsfel. Sokspolen blir d&
ocksd mer motstandskraftig mot vibrationer och vindstétar.

Spann fast sbkspolen 16st med armerade plastband.

Montera stoppanordningar av trai sokspolens bada andar for att forhindra att sokspolen ror
sig i transportGrens riktning och faller ner fran stativet.

Skydda sokspolen om det finns risk for att tungt gods kan sla emot den. Den bor skyddas
med t.ex. en skyddshége av tra eller plast som placeras strax fore sokspolen. Man kan dven
|&ta denna skyddsbage paverka en nddstoppsbrytare som stoppar frammatningen av
godset.

Skydda stkspolen mot regn, is och snd, med t.ex. ett tak.

4-2
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Armerade plastband. Lost atdragna.

Se till att avstdndet mellan
transportéren och sdkspolens
insida ar tillrackligt stort for
att forhindra att transport-
Oren och lasten vidror
sokspolen.

Dimensionera aven for att
transportéren kan
deformeras med tiden.

Se till att det finns tillrackligt med
utrymme for rengoéring under
transportoren.

Stoppanordning av tra pa
bada sidor av sokspolen.

Fyra vibrationsdampare.
Varje dampare ar dimension-
erad for att ta upp 1/4 av den
totala vikten (d.v.s. stalholjet
fyllt med tungt material och
sokspolen).

Figur 4-1. Sokspolen monterad pa ett stativ

Sokspole

Transportbana

Montera sokspolen
med kabel-
genomféringarna
nedat sa att fukt-
skador undviks.

Stddbitar av
gummimatta pa
bada sidor av
sokspolen.

Stalholje fyllt med
tungt material.

Stativ av stal

Betongfundament

Frostfritt djup

M111LMSV
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4.3 Krav pa materialtransportéren

Materialtransportéren & normalt ett band som |éper i en ranna genom sdkspolen.

Tank pafoljande vid installationen (se figur 4-2):

1

2
3.
4
5

Rannan far inte vidrora sokspolens insida.

Rannan far inte varatillverkad av metall dar den gér inom sokspolens metallfria zon.
Bandet far inte varatillverkat av metall eller annat ledande material.

Bandet far inte vara forstarkt med metallkord.

Bandskarvar fé&r inte innehallametall eller annat elektriskt |edande material
(t.ex. metallspan fran slipning).

Figur 4-2. Krav p& materialtransportoren

4-4
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4.4 Metallfri zon

4.4.1 Maximal kanslighet

Maximal kanslighet kan bara uppnas om foljande krav pa metallfrihet beaktas:

4.4.1.1 Cirkular sdkspole

Omgivningen for sbkspolen &r indelad i tre sfériska zoner:
—  Zon O skall vara helt metallfri.

—  Zon| far innehdlla sméa ororliga metallforemal.

—  Zon |l far innehdlla smarorliga metal Iforemdl.

Se figur 4-3 respektive figur 4-4 och tabell 4-1 respektive tabell 4-2 fér zonernas
definition och utbredning.

Metallféremdl i materialtransportorens langdriktning skall undvikas. Sokspolen far
monteras pa ett fundament av metall om dettainte & langre 8n stkspolen.

"Dy Dy
Ly
- &
Lo
- L -
Figur 4-3. Metallfria zoner
Tabell 4-1. Matt for metallfria zoner
Zon0o @ Zon | Zon 1 ®
D; (mm) Dy (mm) Ly (mm) D, (mm) Lo (mm)
300 420 550 450 750
600 800 1000 900 1500
Cirkular 800 1000 1300 1200 2000
sbkspole
1000 1200 1600 1500 2500
1200 1500 2000 1800 3000
1400 1700 2200 2100 3500

(1) Noterna att i praktiken ar granserna mellan zonerna ér flytande.

M111LMSV
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4.4.1.2 Rektangular sdékspole

2500 (L2)

1600 (L1)

A
c
i b | Zonz

100_ N

| ol o / A

g g8 | | b

M / | \ %1800 (D2)
X | .
JON 0 / | ©1500 (D1)
|7 A |7 A
Figur 4-4. Metallfria zoner
Tabell 4-2. Matt p& metallfria zoner
Rekommenderad
5 metallfri zon®
Matt (mm)
Zon 1 Zon 2

Typ Innerdiameter Ytterdiameter Langd D1 L1 D2 L2
QSDMS1010 1000 x 1000 1500 x 1500 1020 1500 |1600 |[1800 |2500
QSDMS1210 1200 x 1000 1700 x 1500 1020 1500 |1600 [1800 |2500
QSDMS1410 1400 x 1000 1900 x 1500 1020 1500 |1600 |[1800 |2500
QSDMS1610 1600 x 1000 2100 x 1500 1020 1500 |1600 [1800 |2500
QSDMS1810 1800 x 1000 2300 x 1500 1020 1500 |1600 |[1800 |2500

4.4.2 Reducerad kanslighet

Kan lagre kanslighet accepteras, f& metallforemal befinna sig ndrmare stkspolen an vad som
angesi tabell 4-1 och tabell 4-2. Bultar av rostfritt/omagnetiskt stél kan d& anvandas for

ihopfogning av transportéren genom sokspolen.

(1) Noterna att i praktiken ar granserna mellan zonerna ar flytande.

Undvik dock metalldelar innei sbkspolen (zon 0), dastérningar kan uppstaom en
metalldel ror sig. For stora metallforemal kan vibrationer racka for stérning.
Storsta stérningen f&s om metallforemalet ror sig fram och tillbakai

transportriktningen.
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4.5 Glappkontakt mellan metalldelar

Glappkontakt mellan metalldelar kan orsaka storningar som kan vara svéra att upptacka,
eftersom mycket sm& materialrorelser 1angt fran sokspolen kan orsaka storsignal.

OBS

Svetsa samtliga skarvar i narheten av sokspolen dar glapp kan tankas uppsta, t.ex.
i skruvforband. Se figur 4-5.

A
)

N

= Risk for glappkontakt

\

Figur 4-5. Typiska punkter dar glappkontakt kan uppsta
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4.5.1 Avstorning av rullstall

Om sokspolen monteras mitt emellan tva bérrullar, bildar barrullarna och transportérens
langsgdende balkar ett kortslutet varv runt sokspolen. Ett sddant kortslutet varv verkar stérande
om resistansen i det varierar. M6jliga orsaker till resistansvariation ar glappkontakt i
skruvforband eller lager.

Det gér att bryta ett sddant kortslutet varv, men oftast flyttas problemet istdllet till nasta
tvarforbindning mellan de 1angsgéende balkarna.

En effektiv och beprévad metod &r att setill att resistansen i den bildade slingan inte varierar.
Detta kan goras genom overbryggning av rullar och rullstall. Svetsafast skarmplatar mellan
balkarna sa nara rullstallen som méjligt pa de sidor av rullstéllen som & vanda mot sokspolen.

OBS

Skarmplétar ar en enkel forsakring mot eventuella framtida storproblem och
produktionsstopp. Monterain dem redan frén borjan, &ven om de dainte tycks
vara nbdvandiga.

Barrulle
v
Svetsfog P
l Svetsfog
Skarmplat
A

Sokspole
,@0- Rambalk
v Skarmplat

Svetsfog

A

)

B\
e

X

Barrulle

Lagerbock
Figur 4-6. Avstorning av rullstall
4.5.2 Avstorning av 6vriga metallkonstruktioner

Metallstag, som t.ex. bér upp ett dammskydd €eller transportoren, kan bli en del i ett kortslutet
varv. Svetsa eventuella skruvforbindningar.
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4.6 Montering av elektronikenhet och signalkabel

1. Placeraelektronikenheten inomhusi omgivningstemperatur O - +40 °C. Elektronik-
enhetens langsta avstand fran sokspolen bestams av kabellangden, maximalt 100 m.

Avstandet till stérande kraftutrustning, som t.ex. mindre transformatorer och kontaktorer,
maste varaminst 1 m.

2. Montera elektronikenheten pa en vibrationsfri vagg med kabelgenomf6ringarna nedat.
Borra hdl for montering, enligt figur 4-7.

Plugga kabelforskruvningar som inte anvands, sa att inte damm, insekter, m.m. kommer in.
4. Monterasignalkabeln omsorgsfullt, sa att vibrationer och dylikt inte ger upphov till falska
indikeringar eller orsakar avbrott i kabeln.

OBS

Signalkabeln far inte drastillsammans med andra kablar. Det galler specidlt
gtarkstromskabel. Avstand till narmsta kabel skall vara minst 30 cm.

ﬁa‘/ Lamplig skruvdiameter ar 6 - 10 mm. ﬁ
v A

A
o o ;‘?
A 52 s 3
=== '
= = = == ﬁ
Y
432
-
500
- >

Figur 4-7. Mattskiss och borrplan for elektronikenheten

M111LMSV
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4.7 Inkoppling av kablar

K abel som anslutsi kopplingsplint far intetvinnas, dadet finnsrisk for att kabelns kardeler i
safall klipper av varandra nar kopplingsplinten dras 8t. Detsamma géller vid anvandning av
andhylsor.

4.7.1 Signalkabel

Signalkabeln mellan elektronikenheten och stkspolen skall vara en 8-ledare med flétad och
kraftig kopparskarm. Normalt anvands kabel av typ MKFR 8 x 0,5 mm?2. Om annan kabel skall
anvandas &r det viktigt att den har samma uppbyggnad, se figur 4-8.

OBSERVERA!
Siffrorna inom parentes ar partnummer
i kabeln och inte plintnummer i X4/X8.

Svart (1) Karna

Brun (2)

Vit (8)

Violett (3)

Gul (7)

Figur 4-8. Sgnalkabel: skarmad 8-ledare, MKFR 8 x 0,5 mm?

OBS
Max. till&ten kabellangd mellan elektronikenheten och sdkspolen & 100 m.
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4.7.2 Signalkabelns inkoppling i anslutningsladan pa sokspolen
1. For in kabeln genom kabelgenomfdringen i anslutningsl&dan pa sokspolen.

2. Andut kabeln till den delade kopplingsplinten X8 enligt figur 4-9 och tabell 4-3.
Gor ledningsdragningen innei anslutningsladan sa kort som majligt.

OBS

Ledarnasinbordes ordning & av mycket stor betydelse. Ge akt p& numren om den
kabel som anvéands har andrafarger.

& 5)
of S le

®3
®2
®1

(@

1
@ziﬂ 1
ol

d ®

e

AN

Figur 4-9. Inkoppling av signalkabel i sbkspolens andutningslada

Tabell 4-3. Inkoppling av signalkabel i sokspolens anslutningslada, plint X8

Plintnummer Funktion Partfarg (Partnummer i kabeln)
X8:1 MATNING 1 Rod (4)
X8:2 MATNING 1 BI& (5)
X8:3 MATNING 2 Gron (6)
X8:4 MATNING 2 Violett (3)
X8:5 +15V Brun (2)
X8:6 SIGNAL Vit (8)
X8:7 -15V Gul (7)
X8:8 ov Svart D
Skarmanslutning Skarmning Skarm Skarm
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4.7.3 Signalkabelns inkoppling i elektronikenheten

1

Anglut signalkabeln till kopplingsplint X4 p& matningsdons- och effektforstarkarkortet
QSDM 111B2 i botten pa ladan. Partfarger/nummer &r lika som i anslutningen till
sokspolens kopplingsldda. Gor ledningsdr agningen sa kort som magjligt.

Anslut kabel skarmen till jordskruven i monteringspl aten.

Figur 4-10. Inkoppling av signalkabel i €l ektronikenheten

Skarmanslutningens
langd far vara max. 50 mm.
Ar skarmen langre kan
den o6verfora stérningar

] till elektroniken.

Tabell 4-4. Inkoppling av signalkabel i elektronikenheten, plint X4

Plintnummer Funktion Partféarg (Partnummer i kabeln)
X4:1 MATNING 1 R6d (4)
X4:2 MATNING 1 BI& (5)
X4:3 MATNING 2 Gron (6)
X4:4 MATNING 2 Violett (3)
X4:5 +15V Brun (2)
X4:6 SIGNAL Vit (8)
X4:7 -15V Gul (7)
X4:8 ov Svart D

x4:9 W oV - -
x4:10 D RESET - -
Skarmansilutning Skarmning Skarm Skarm

(1) Plint X4:9 och X4:10 anvands for aterstaliningsfunktionen, se avsnitt 4.7.4 Inkoppling av

RESET-knapp till elektronikenheten.

4-12
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4.7.4 Inkoppling av RESET-knapp till elektronikenheten

Manuell 8terstalIningsfunktion fas om en aterfjadrande sl utande kontakt, ansluts mellan X4:10
och X4:9. Skarmad kabel skall anvandas.

Om den manuella aterstallningsfunktionen inte ska anvandas, ska X4:10 och X4:9 férbindas
permanent. D erhdlls dterstalIning automatiskt vilket medfdr att metalldetektering ger en kort
puls pa rel dutgangen.

Skarmanslutningens
langd far vara
max. 50 mm.

il

Figur 4-11. Inkoppling av aterstallningssignal i € ektronikenheten

OBS

Max. till&ten kabellangd mellan el ektronikenheten och RESET-knappen & 25 m.
Onskas langre kabel &n 25 m kan ett mellanrel & anvandas.
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4.7.5 Inkoppling av indikeringskretsen

Anglutning till larmutgangarna sker pa plint X2 och X3 pa matningsdons- och
effektforstarkarkortet QSDM 111B2 i botten pa el ektronikenheten.

Utgangarna kan andlutastill verordnat styrsystem, yttre larmanordning (siren, blinkljus),
avskrapningsanordningar, nddstopp €eller liknande.

Larmutgangarna X 2 och X3 &r identiskt utformade.
Larmutgang X2 ger signal vid den signaniva som stalltsin med SENSITIVITY.

Larmutgang X3 ger signal vid den signa niva som stalltsin med parameter SH.

Y
N

[

Figur 4-12. Inkoppling till larmutgangar i elektronikenheten

Vid normal drift ar relderna aktiverade.

Larm- eller fdtillstand gor att relet deaktiveras och kontakten slér om. Dettaintraffar ocksavid
relafel eller da metalldetektorn ar strémios.

Utgangsrel dernas vaxlingskontakt ar forsedd med varistorer, 70 J (2 ms), 250 V, som
kontaktskydd.
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X2 X3
. . 1 . . 1
METAL METAL
FAILURE FAILURE
POWER OFF POWER OFF
___________ .»_ - e D o - T - T oo .»_ -
| 2 2
T 3 T 3

Figur 4-13. Utgangsreldernas kontakter med kontaktskydd
Det & lampligt att detektera metall paforsta flank palarmsignalen for bastaindikering av

metalldge. Larmsignalens langd &r storleksberoende och for storaforemal kan larmsignalen bli
forlangd (se avsnitt 5.6.6 for hur larmsignalens utseende kan véljas).

Sokspole

Metallforemal Larmsignal

Litet °

. °
S:to rt ‘

Figur 4-14. Larmsignalens utseende for olika stora foremal

M111LMSV
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4.7.6 Inkoppling av natanslutningen

1.  Anglut natspanningen paplint X1 i elektronikenheten.
2. Andut skyddsjorden till jordklamman pa monteringspl aten.

OBS
Setill att skyddsledaren monteras med slack.

3. Sl in aktuell ndtspanning pa transformatorns plintgrupp. Spanningsomraden och
kopplingstabell finns pa en etikett pa transformatorn.

Transformator T1—]

Natsakring Fl\

Anslutningsplint X1 ~|

Skyddsledare
med slack

Figur 4-15. Inkoppling av natspanning
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Kapitel 5 Igangkdrning

5.1 Allmant

Instruktionernai detta kapitel maste foljas noggrant for att basta mojliga funktion ska uppnas.

Instruktionerna forutsétter att metalldetektorn har installeratsi enlighet med
kapitel 4 Installation.

5.2 Nodvandig utrustning

5.2.1 Testforemal

Fdljande utrustning & nodvandig vid igngkorning:
. denna anvandarhandledning

. testforemal

Testforemalet skall varalika litet som det minsta féremd som skall vara mojligt att detektera.
For att faen enkel installning bor det halangd = bredd = hojd, d.v.s. varaen kub, enkulaeller en
kort cylinder. Avlangaeller plattaféremal ger signaler som ar riktningsberoende, vilket gor
kandlighetsinstallningen svérare.

I tillampningar dar man soker sarskildatyper av foremal, t.ex. spik, kan dven dessa anvandas
vid test, om riktningsberoendet beaktas (se avsnitt 5.7 Trimning av kanslighetsinstalIningen for
alarmutgang X2).

Skall rostfritt stil detekteras, skall ocksa ett testforemdl vara av rostfritt stél. Sddant material ger
mindre signal an andra metaller beroende pa samre elektrisk och magnetisk |edningsférmaga.

Figur 5-1. Lampliga former pa testforemal
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5.3 Atgarder fore spanningstillslag
Innan matningsspanningen slastill, kontrollera foljande:
. att elektronikenheten inte skadats under transporten och att alla kablar &r anslutna.
. att signalkabeln &r korrekt ansluten i sokspolens anslutningsléda och i elektronikenheten.
. att matningsspanningen & korrekt inkopplad.

5.4 Spéanningstillslag

Anslut matningsspanning genom att sitta sakring F1 paplatsi plint X 1. Vid leverans sitter ingen
sakring i sakringshallaren. Valj sakringsstorlek efter anvand matningsspanning.

Tabell 5-1. Avsakring av metalldetektorn

Matningsspénning Sakring
200 - 250 V a.c. 05A
100 - 127V a.c. 1A

Na&r spanningen ansluts tands ON och FAILURE pa panelen. Efter cirka 10 sekunder slocknar
FAILURE och instélld kénslighet och instélld maximal transporthastighet visas.

Vid spanningstillslag & det normalt att metallarm ges innan metall detektorn stabiliserats.

5.5 Automatisk installning av arbetspunkt

Efter spanningstillslag tar det cirka 30 sekunder innan metalldetektorn har anpassat sig till
aktuell driftsituation. Darefter &r installd kanslighet uppnadd.
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5.6 Parameterinstéllning

Innan metalldetektorn tasi normal drift behover ett antal parametrar stéllas in via panelen.
Parametrarna med grundvérden visasi tabell 5-2 i den ordning de kommer nar
parameterinstallning ska utforas (se kapitel 3 for hur sjdva parameterinstaliningen gér till).

Om Oppet signa behandlingssétt &r valt (SE = 00) kommer ytterligare parametrar att visas. De
behtver normalt inte &ndras.

Tabell 5-2. Tillgangliga parametrar med grundinstallning

Indikering pa Parameter Forklarin Grund- | Installt
SENSITIVITY g varde |varde @
on EXCITATION ON |00 = Ingen matning av sokspolen. 01
01 = Matning av sokspolen.
Sn SENSITIVITY Installd kanslighet. 70
SP MAX SPEED Maximal transporthastighet i m/s. 1.0
CSs COIL SIZE Sokspolens innerdiameter i m. 1.0
CL CABLE LENGTH |Kabellangd mellan elektronikenheten 25
och sokspolen i m.
AS ALARM Maximalt antal metallpulser for en 01
SIGNALING metallindikering.
SH SENSITIVITY H |Installd kdnslighet for X3. 70
SE SIGNAL Visning av anvant 01
EVALUATION signalbehandlingssatt.
dE DEFAULT SIGNAL |Instéllning av anvant signal- 01

EVALUATION behandlingssatt efter nasta omstart.

(1) Noterai tabellen de varden som har stéllts in.
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5.6.1 Matning av s6kspolens sandarlindning (on)
Parameter on anvands for att styra metalldetektorns matning av sokspolens sandarlindning.
Parametern ar forinstalld och har véardet 01, d.v.s. matning av sokspolen tillslagen.

Nar matningen till sbkspolens sandarlindning ar avslagen (on = 00) blinkar instélld kanslighet
(SENSITIVITY).

5.6.2 Grundinstallning av kanslighet for alarmutgang X2 (Sn)
Parameter Sn anvands for att stallain dnskad kanslighet for detektorn.
Grundvérdet &r 70.

5.6.3 Grundinstallning av maximal materialtransporthastighet (SP)
Parameter SP bestédms av den hogsta hastighet som material et genom sotkspolen kan ha.

Véardet angesi meter per sekund (m/s).

5.6.4 Installning av spolstorlek (CS)

Parameter CS bestéms av stkspolens langd. Langden &r vanligen lika med spolens
innerdiameter.

Vardet angesi meter (m).

5.6.5 Instéallning av anvand kabellangd (CL)
Parameter CL bestdms av kabelldngden mellan el ektronikenheten och stkspolen.

Véardet angesi meter (m).
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5.6.6 Installning av larmsignalens utseende (AS)

Parameter AS bestammer det maximala antal pulser som kan fas pa larmutgangarna for en
metallindikering.

Normal installning &r AS=01, vilket ger en puls per forema palarmutgdngarna. Det styrsystem
som tar emot larmsignalen ska tolka signalen sa att det kan finnas metall under hela pulsenslangd.

Vissa styrsystem kan endast reagera pa larmsignalens bérjan eller slut, vilket betyder att
styrsystemet kan missa ett eventuel It andraforema som kommer efter ett stort metallforemal. |
dettafall anvands instéliningen AS=02 - AS=10, vilket ger maximalt 2 till 10 pulser, dér den
sista pulsen kan varaléangre an de forsta.

Instaliningen AS=00 ger kontinuerliga pulser under hela metallindikeringen.

Beroende pdinstallning av AS och storleken pa detekterat foremal, far larmsignalen olika
utseende, se figur 5-2.

Litet metallforemal AS=00 [ ]
AS=01 [ ]
AS=04 [ ]
Stort metallforemal AS=00 L

As=01 — I ]
As=04 [ LI LTI

Mycket stort metallféremal AS=00 S e B O I O
AS=01 | L
As=04 ___ [ LT LI L I S

Figur 5-2. Larmsignalens utseende for olika instéllningar av AS (exempel)
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5.6.7 Instéallning av kanslighet for alarmutgang X3 (SH)

1. Finnlémpliginstélining, 00 - 99, med hjalp av
testforemal och justering av SENSITIVITY
(se avsnitt 5.7).

2. Gaini parameterinstallning (se avsnitt 3.5.2).
Stega fram till parameter SH.

4,  Justera(+/-) parameter SH till 6nskat varde,
d.v.s. sammasom SENSITIVITY (parameter Sn).

S1
l|e=s |2 BAade alarmutgang X2 och X3
3|e @ |4 styrsav SENSITIVITY (Sn).
5|ema |6
7| ®|8

S1

~N o w e
it.
®
oo~ N

Alarmutgang X2 styrs av SENSITIVITY (Sn).
Alarmutgang X3 styrs av parameter SH.

Figur 5-3. Bygel Sl pa kretskort QSDM 111B2

5.6.8 Visning av signalbehandlingssatt (SE)

Parameter SE visar vilket signalbehandlingssatt som anvands for utvardering av signalen fran
sokspolen.

Normalt varde pa parametern & SE = 01.

5.6.9 Installning av signalbehandlingssatt (dE)

Parameter dE bestammer vilket signalbehandlingssétt som kommer att anvandas efter omstart
av metalldetektorn. Parametern har véardet dE = 01 vid leverans och skall normalt inte &ndras.

Forfarandet for andring av signalbehandlingssétt beskrivsi bilagaA Vaxling mellan olika
signalbehandlingssétt.
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5.7 Trimning av kanslighetsinstallningen for alarmutgang X2

Nivaindikatorn (LEVEL) har samma skalfaktor som kanslighetsinstallningen (SENSITIVITY),
varfor 6nskad kanslighetsforandring direkt kan avlasas pd LEVEL. Om, t.ex. testféremalets
signal nar upp till LEVEL -20 s bor SENSITIVITY tkas med 20 for att LEVEL skall nd upp
till 0.

K andlighetsinstallningen bestammer hur sma férema som indikeras, ju hogre instélning pa
SENSITIVITY desto mindre foremal indikeras. Hogsta kandighetsinstalIning &r normalt inte
mojlig i industriellainstallationer p.g.a. olikatyper av stérningar som alltid férekommer i olika
grad.

Vardet p& kandighetsinstallningen bestams sdledes av tva faktorer:
+  Minstastorlek paforemal som bor detekteras
. InstéIningen som den aktuellainstallationen till&ter med tillforlitlig funktion.

Vid installningen bor man 1ta testforemélet réra sig genom spolen med ungefar den hastighet
som transportdren normalt har.

Avlangaforemal, t.ex. spikar, ger olika stor signal beroende p& hur de &r orienterade relativt
spolen. Varstafallet (d.v.s. minstasignalen) erhdlls da spiken &r riktad vinkelratt mot
transportriktningen och sokspolens axel. Om det ar aktuellt att testa med avlénga forema bor
fleraolikariktningar testas och installning om majligt goras for den riktning som ger minst
signal. Om test istallet gérs med kula eller likande forenklas instélIningen (se avsnitt 5.2.1

Testforemdl).
o
Vinkelratt mot | linje med
transport- transport- | oo
riktningen riktningen

— 7 = | -

Figur 5-4. Riktningsberoende for testforemal
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Kapitel 6 Handhavande

6.1 Allmant

M etalldetektorn detekterar kontinuerligt forekomsten av metall utan négra operativa ingrepp
efter igdngkdrning.

6.2 Sakerhet

6.2.1 Personsakerhet

VARNING

Personer som bér hjartstimulator (pacemaker) skall inte passera genom
sokspolen.

VARNING

Var forsiktig vid arbete i utrustning med palagd matningsspanning. Spanningen i
utrustningen kan skada och i varstafall doda en méanniska

Foljande skaiakttas:

6.2.2 Maskinsakerhet

Alla som arbetar med och omkring métutrustningen ska kannatill var
huvudstrombrytaren till metalldetektorn &r belégen och hur den mandvreras.

Anvénd endast godkanda lyftredskap vid lyft av stkspolen.
Processtekniker ska finnastillganglig vid test och mandvrering av processobjekt.
Tank pé att materialtransportoren kan varafjarrstyrd.

Endast behorig service- och underhallspersonal far utfora arbete i elektronikenheten.

| akttag foljande forsiktighet:

Undvik statiska urladdningar genom att jorda b&de verktyg och dig sjalv fére hantering av
kretskort och andra delar av métutrustningen.

Hantera kretskort var samt. lakttag varningsmarkningen pa kretskorten.

Anvénd jordat handledsband vid hantering av kretskort. Detta ger det basta skyddet mot
statisk elektricitet.

Forvara alltid kretskort i p&sar av ledande plast nar de inte & monterade i utrustningen.
Sla alltid av spanningen innan en enhet byts ut.

Slaifran utrustningen och skilj ifran kablaget i plint innan elsvetsning paborjasii
utrustningens omedel bara nérhet.

L &gg aldrig svetskablar genom, pa eller runt sokspolen.
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6.3 Markning

6.3.1 Elektronikenhet

e

Tillverkare
Typbeteckning*
Bestallningsnummer
Serienummer

=== @

* Typbeteckningen ar QSDM 111LX om
elektronikenheten har uppgraderats fran
QSDM 111K.

Figur 6-1. Markning av el ektronikenheten

6.3.2 SoOkspole

<4

v Tillverkare
Typbeteckning
Bestallningsnummer
Serienummer

Figur 6-2. Méarkning av sokspolen
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6.4 Start av metalldetektorn

6.4.1 Normal start

M etalldetektorn kan startas pa tre olika stt:

. Normal start

. Start med andring av signalbehandlingssétt (se bilaga A)
. Start med grundvérden (se bilaga A)

Starta metalldetektorn genom att Sl&till matningsspanningen.

Efter spanningstillslaget, behtvs inga operatdrsingrepp for att metalldetektorn ska borja
detektera metall.

OBS
Det tar cirka 30 sekunder for metalldetektorn att stabilisera sig efter start.

Vid spanningstillslag & det normalt att metallarm ges innan metalldetektorn har stabiliserats.

6.5 Metallarm (METAL)

Vid detektering av metall ges antingen en avbrottspuls eller ett kontinuerligt avbrott pa
utgangsrel det.

Automatisk aterstallning

Anvands avbrottspuls (X4:10 och X4:9 forbundna) dtergér metallarmet automatiskt efter det att
metallféremalet har slutat paverka metal ldetektorn.

Manuell &erstéllning

Om manuell dterstallning anvands, &terstdlls utgéngsrel et genom en tryckning pa RESET-
knappen (om sokspolen &ar stor och MAX SPEED & |agt instdlld kravs en flera sekunder 1ang
tryckning).
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Avsnitt 7.1 Allméant

Kapitel 7 Underhall

7.1 Allmant

7.2 Sokspole

Regel bunden inspektion av metalldetektor QSDM 111 &r av stor vikt, d& den ofta ar placerad i
svér industriell miljo.

M etalldetektorns kanslighet gynnas av vibrationsfrihet i sokspolen och god avskérmning mot
elektromagnetisk storning.

Kontrollera déarfor foljande:

7.3 Elektronikenhet

att sbkspolen &r ordentligt fastsatt pa sitt fundament
(spannbanden runt sbkspolen ska vara l6st spanda).

att inget skréap har blivit liggande pé eller i sékspolen. Det finns annars risk att skrapet
mekani skt Gverfor vibrationer fran materialtransportdren till sokspolen.

att ingaforemal, t.ex. sten, bark, is, snd, m.m., finns mellan transportoren och sokspolen.

att inga mekani ska skador pé sokspolen har uppstétt. Sddana bor snarast repareras med
epoxylim eller motsvarande.

Torka av e ektronikenheten innan den Gppnas, sa att skrép och smuts inte kommer in.

Rengor fonstret med en vat mjuk trasa.

OBS
Anvand inte starka |6sningsmedel.

Normalt behdvs inget speciellt underhdll.
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7.4 Reservdelar

Tabell 7-1. Reservdelar

Reservdel Referens Gammalt ordernummer Ordernummer (Medetec)
(ABB)

Elektronikenhet QSDM 111L 3BSE021017R0001 M111L
Matningsdons- och QSDM 111B2 3BSE021016R0001 M111L 2
effektforstarkarkort
Signalbehandlingskort QSDM 111P2 3BSE021289R0001 M111L 48
Signalférstarkare i QSDM 111R 3BSE009095R0001 M111R 1
sOkspolen
Signalkabel, skarmad MKFR 8 x 0,5 mm? 1683 0013-2 M111L 97
(ange langd)
Transformator T1 3BSC730077R0001 M111L 7
Sakring vid 200-250 V a.c. |0,5A,5x20 mm 3BSC770001R0041 M111L 76
Sakring vid 100-127 V a.c. |1 A, 5x20 mm 3BSC770001R0044 M111L 77
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Kapitel 8 Felstkning

8.1 Allmant

Innan felsokning borjar skall man vara fortrogen med metalldetektorns funktion och dess
handhavande som beskrivs i denna anvandarhandledning.

Om ett fel hittas pa ett kretskort ska detta bytas ut mot ett reservkort.

De vanligaste fel orsakerna hos metalldetektorer finnsi sokspolens omgivning. Elektronikfel &r
ovanliga. Nedan rangordnas de vanligaste felen.

Vibrationer dverfordatill sokspolen.

Glappkontakt mellan metalldelar i sdkspolens nérhet.
Metallforemal i rorelse nara sokspolen.
Elektromagnetiska stérningar.

Mekanisk skada pé sokspole eller signalkabel.
Elektronikfel.

o g >~ w Dbk

8.2 Vibrationer overforda till sokspolen

Formférandringar i sbkspolen p.g.a. vibrationer kan orsaka falsklarm.

Sokspolen skall vara sa stabilt monterad att den inte utsétts for vibrationer frén
materialtransportoren.

M aterialflodet far aldrig vidrora sokspolen.

Vibrationer kan 6verforastill sokspolen genom att foremd, t.ex. bark, sten, jord, sng, ism.m.,
fastnar mellan sbkspolen och transportanordningen. | vissafall kan det bli nédvandigt att
regelbundet inspektera och goéra rent mellan sékspolen och transportéren.

Eftersom vibrationer & snabbarorelser kan man dock till en del filtrera bort deras inverkan med
lamplig instéllning av MAX SPEED.

8.3 Glappkontakt mellan metalldelar i s6kspolens néarhet

Glappkontakt mellan metalldelar ar en vanlig orsak till stérningar. Se avsnitt 4.5 Glappkontakt
mellan metalldelar.

8.4 Metallforemal i rorelse nara sokspolen

Vid misstanke om stérning fran ett stort rorligt metallforemal néra sokspolen:
. Kontrolleraforst att inte storningen beror pa glappkontakt.
. Minska metallforemélets inverkan pa sokspolen genom avskarmning.

—  Svetsafast en pldt mellan den rorliga metalldelen och sokspolen,
salangt bort fran sokspolen som mgjligt.
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8.5 Elektromagnetiska storningar

En sokspole fungerar trots inbyggda skarmar som mottagarantenn for elektromagnetiska
storningar. Ju stoérre spolen &r desto kansligare blir den for sddana storningar.

Elektronikenheten har ett flertal filterfunktioner for undertryckning av storningar. Fullstandig
storningsundertryckning uppnas dock aldrig i praktiken.

Den vanligaste storkallan &r kraftkablar forlagdai sokspolens nérhet. Stérningen harror oftafrén
tyristorstyrda utrustningar som introducerar hogfrekventa strommar och spanningar pa nétet.
Observera att kraftledningsnatet kan dverfora sddana storningar inom ett helt industriomréde.
En kabel i spolens nérhet behdver inte nddvandigtvis vara kopplad till en stérande utrustning.

En grundregel &r att se upp med kraftkabel som ligger nérmare spolen &én 2-3 m. Kabel som
|6per vinkelratt mot transportriktningen ger mest storsignal. En lamplig &tgard, om man har
storning fran kraftkabel, &r att forlaggaden i jarnrér dar den |6per i spolens narhet. Om
problemet beror pajordfel/jordstrom kan kabeln behtva forses med en kraftig jordlina som tar
den jordstrdm som annars skulle vandra genom mekaniska konstruktionselement.

Frekvensomriktarstyrda motorer sénder signaler med hog och varierande frekvens. Det &r
viktigt att motorer och maskiner i allmanhet ansluts med skarmad kabel pa ett sitt som
minimerar jordstrommarna.

Lyftmagneter arbetar med mycket kraftiga magnetfalt som kan stéra metalldetektorn. Avstandet
mellan stkspole och lyftmagnet boér varaminst 2 m.

Askvéader kan stéra metalldetektorn i samband med blixturladdning.

Vid elsvetsning i nérheten av sbkspolen (0-20 m) &r risken for falsklarm stor. For att minimera
detta problem bor svetskablarnaliggaihop och jordklamman anslutas vid svetsstallet.

8.5.1 Sokning av elektromagnetisk storkéalla

For att gora metalldetektorn kanslig for endast el ektromagnetiska storningar, skall féljande
goras for att stdnga av matningen till sbkspolens sandarlindning:

«  Gaini parameterinstalining.
. Stall parameternon i lage 00.

Med SENSITIVITY (parameter Sn) soks den hdgsta kanslighetsinstallningen som kan
anvéndas utan att falsklarm erhalls. For god stormarginal bér dennainstéallning vara atminstone
tio enheter hdgre an den kanslighet som behovs for att sdkert avkénna det minsta
metallféremd et.

Efter provet, kopplain matningen till sbkspolens sandarlindning genom att:
«  Gaini parameterinstallning

. Stall parameternon i lage O1.

8.6 Mekanisk skada pa sokspole eller signalkabel

En mindre skada pa sokspolen kan normalt repareras med epoxylim och glasfibervay.

Oavsiktlig kontakt mellan metallkonstruktioner och signal kabelns skarm méste undvikas. Ge
speciellt akt pa vassa kanter och stéllen dar kabeln har rért pa sig genom vibration. Reparera
eventuella skador med isoleringsband och fast kabeln mot underlaget.
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8.7 Elektronikfel

8.7.1 FAILURE-lysdioden tand

FAILURE-lysdioden lyser nér den inbyggda feldvervakningen har upptéckt ett fel. Det medfor
ocksd att larmutgangen indikerar fel. Salange som felet kvarstér kan inte larmutgangen
aterstéllas.

Upptackta fel visas ocksa med en felkod, se avsnitt 8.10 Felkoder.

FAILURE-lysdioden lyser @&en vid spanningstillslag till metalldektorn initierats fardigt. Nar
initieringen &r fardig visar sifferindikatorerna kanslighet och maximal transporthastighet eller
en felkod.

8.7.2 ON-lysdioden slackt

8.8 Falsklarm

Ténkbara felorsaker:

. Matningsspanning saknas i anslutningsplint X1

. Trasig sakring (X1:F1; 0,5A for 200- 250 V eller 1 A for 100 - 127 V).
. Fel patransformator, kabel eller kretskort i elektronikenheten.

Obefogade metallarm beror ofta pa omstandigheter i sbkspolens narmaste omgivning.
Elektronikfel férekommer sdllan.

Nivaindikatorn LEVEL kan anvandas for att spara storningar. For god funktion bor stérningarna
vara s |ga att de inte paverkar den Gversta grona lysdioden.

Undersok om signalen pa L EVEL sammanfaller i tiden med mekaniska pakanningar och
rorelser i ndrheten av sokspolen.

8.8.1 Anslutning av felindikeringsinstrument

Skrivare eller oscilloskop kan anslutas till metall detektorn.
Anslut instrumentets signalingdng till testuttag BAR och signaljorden till testuttag OV.

Signalen pa testuttaget & samma som visas pa nivéindikatorn LEVEL. Nivan 0V motsvarar
nivan for metallarm. Signalen &r anpassad sa att 1 V motsvarar 10 enheter pa LEVEL (och
SENSITIVITY), vilket motsvarar en signalnivaandring pa 1,58 ganger.

Testsignalerna IM och RE &r signalens imaginar- respektive realdel (magnetisk respektive
resistiv del).
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Kapitel 8 Felsdkning

8.8.2 Sokning efter orsak till falsklarm

L&t det minstametallféremal som skall detekteras passerai normal hastighet igenom sokspolen
pa okansligaste stallet, d.v.s. i sbkspolens centrum. D& visas painstrumentet (och pa LEVEL
som &r logaritmisk) signalen fran det sokta foremalet.

OBS
Signalen fran testféremalet maste alltid vara stérre an varje stérning.

L&t transportoren:

. stastilla,

*  gaobelastad,

*  gamednormal last,
. etc.

Tasuccessivt storre del av anlaggningen i drift och ge akt pa nar stérningen blir storre an
signalen fran testforemalet. PA savis gar det relativt snabbt att hittaen storkalla.

8.8.3 Atgard nar en storkalla hittats

Atgarda varje pétraffad storkalla.

OBS

Det &r viktigt att en pétraffad storkalla dtgardas innan fel sokningen fortsétter. Ofta
paverkar flera storkalor och da kan en annan (mindre) stérkalla ddljas av en
patraffad storkalla.

Fortsétt fel sokningen pé detta sétt till alla storkallor har dtgérdats.

Om storning erhalls da transportdren stér stilla orsakas den sannolikt av ett yttre
elektromagnetiskt falt, t.ex. fran kraftkablar eller jordstrommar.

En vanligt forekommande stoérning ar glappkontakt mellan metalldelar i sbkspolens omgivning.
Glappkontakt kan upptéckas om man drar i olika metalldelar i nérheten av sbkspolen och
samtidigt noterar vad som sker p& den anslutna skrivaren. Atgérda enligt avsnitt 4.5
Glappkontakt mellan metal ldelar.

8.9 Uteblivet metallarm

Om metallarm uteblir & MAX SPEED eller SENSITIVITY for &gt installd.

Kontrollera att det externa styrsystemet uppfattar metallsignalen paratt sét. Parameter AS kan
varafelaktigt instdlld. Metalldetektorn indikerar metall under hela den tid som det kan finnas
metall i sokspolen. Nar fleraforemdl kommer ndra varandra kan det resulterai en endalang
metallindikering.

Kontrollera att sbkspolens sandarlindning matas med strém (on = 01). Om matning av
sokspolens sandarlindning saknas (on = 00), s3 blinkar SENSITIVITY.

8-4
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Avsnitt 8.10 Felkoder

8.10 Felkoder

Visning av felkoder sker automatiskt om det finns ndgot okvitterat fel i metalldetektorn. Om
felet & av 6vergdende natur kommer metalldetektorn att fungera normalt nar felet har upphort,
men felkoden kommer att visas tills den kvitteras. En felkod visas om SENSITIVITY visar Er
varvid MAX SPEED visar ett felkodsnummer. | tabell 8-1 ar felkoderna listade tillsammans
med majliga &tgarder.

En felkod kvitteras genom att trycka paMAX SPEED + eller MAX SPEED —. Om det finnsfler

okvitterade fel kommer nésta felkod att visas. N&r alafel har kvitterats visas “--"

pa

MAX SPEED i en liten stund och darefter visas pa nytt forsta kvarstdende fel. N&r inga
kvarstédende fel finns kommer SENSITIVITY och MAX SPEED att visas paindikatorerna.

Tabell 8-1. Felkoder

Felkod

Betydelse

Atgard

Er 01

Fel i elektronikenhetens programminne
(FLASH)

Byt kretskort QSDM 111P2

Er 02

Fel i elektronikenhetens parameterminne
(FLASH)

Gor start med grundvarden. Om felet
kvarstar byt kretskort QSDM 111P2

Er 03

Fel i elektronikenhetens las- och
skrivminne (RWM)

Om felet ar aterkommande,
byt kretskort QSDM 111P2

Er 04

0V-matning ar felaktig i elektronikenheten

Byt kretskort QSDM 111P2.

Er 05

Obalansspanning frén sokspolen ar for
stor

Kontrollera att sokspolen &r oskadad.
Kontrollera @ven att inga frammande
metallféremal finns i sokspolen.

Er 06

+5V for filter ar felaktig i elektronikenheten

Byt kretskort QSDM 111P2

Er 07

-5V for filter ar felaktig i elektronikenheten

Byt kretskort QSDM 111P2

Er 08

+12V for A/ID-omvandlare ar felaktig i
elektronikenheten

Byt kretskort QSDM 111P2

Er 09

-12V for A/ID-omvandlare ar felaktig i
elektronikenheten

Byt kretskort QSDM 111P2

Er 10

Matningen av sdkspolens sandarlindning
ar felaktig (orsakas aven av Er 16 och
Er17)

Kontrollera att signalkabeln till
sokspolen ar oskadad, byt i s& fall
kretskort QSDM 111B2

Erill

+30V matning ar felaktig i
elektronikenheten

Byt kretskort QSDM 111B2.

Er 12

+25V matning ar felaktig i
elektronikenheten

Byt kretskort QSDM 111B2.

Er 13

+15V matning ar felaktig i
elektronikenheten

Byt kretskort QSDM 111B2.

Er 14

-15V matning ar felaktig i
elektronikenheten

Byt kretskort QSDM 111B2.
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Kapitel 8 Felsdkning

Tabell 8-1. Felkoder

Felkod

Betydelse

Atgard

Er 15

+5V matning ar felaktig i
elektronikenheten

Byt kretskort QSDM 111B2.

Er 16

Strémgrans ar 6verskriden foér matning till
signalforstarkare i sékspolen

Kontrollera att signalkabeln till
sokspolen ar oskadad, byt i s& fall
sOkspolens forférstarkarkort
QSDM 111R

Er 17

Strémgrans ar éverskriden for
effektforstarkare till sokspolen

Kontrollera att signalkabeln till
sokspolen ar oskadad, kontrollera
sokspolen, byt kretskort QSDM 111B2.

Er 18

Parameter har andrats pa grund av att
annan parameter ar andrad

Om COIL SIZE andras kan installt
varde pa MAX SPEED komma utanfor
tillatet omrade. Denna felkod indikerar
att MAX SPEED har justerats till tillatet
omrade.

Er 19

Fel under start av elektronikenhetens
minne (FLASH)

Gor start med grundvarden, om felet
kvarstar byt kretskort QSDM 111P2

Er 20

Fel vid lasning av elektronikenhetens
programminne (FLASH)

Gor start med grundvarden, om felet
kvarstar byt kretskort QSDM 111P2

Er 21

Fel vid radering av elektronikenhetens
programminne (FLASH)

Gor start med grundvarden, om felet
kvarstar byt kretskort QSDM 111P2

Er 22

Fel vid skrivning till elektronikenhetens
programminne (FLASH)

Gor start med grundvarden, om felet
kvarstar byt kretskort QSDM 111P2

Er 23

Fel vid lasning av elektronikenhetens
parameterminne (FLASH)

Gor start med grundvarden, om felet
kvarstar byt kretskort QSDM 111P2

Er 24

Fel vid skrivning till elektronikenhetens
parameterminne (FLASH)

Gor start med grundvarden, om felet
kvarstar byt kretskort QSDM 111P2

Er 25

Fel vid aterlasning till elektronikenhetens
parameterminne (FLASH)

Gor start med grundvarden, om felet
kvarstar byt kretskort QSDM 111P2

Er 26

Fel vid radering av elektronikenhetens
parameterminne (FLASH)

Gor start med grundvarden, om felet
kvarstar byt kretskort QSDM 111P2

Er 27

Felaktig anvandning av
elektronikenhetens minne (FLASH)

Gor start med grundvarden, om felet
kvarstar byt kretskort QSDM 111P2

Er 28

Elektronikenhetens mikroprocessor ar
Overbelastad

Kvittera felet. Om det kvarstar eller
aterkommer, rapportera till ABB.

Er 29

Internt programfel

Kvittera felet. Om det kvarstar eller
aterkommer, rapportera till ABB.
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Bilaga A Vaxling mellan olika signalbehandlingssatt

A.1 Allméant

Denna bilaga beskriver de olika signalbehandlingssétten och hur man gér till vagafor att vaxla
mellan dem.

A.2 Parametrar for visning och véaxling av signalbehandlingssatt

Fran panelenheten kan aktuel It signal behandlingssitt avlasas och vaxling till nytt
signalbehandlingssétt géras. For allman information om hur parametrar avlases och andras, se
avsnitt 3.5 Indirekta panelfunktioner.

A.2.1 Visning av signalbehandlingssatt (SE)

Denna parameter visar vilket signal behandlingssétt som anvéands for utvardering av signalen.
Andring av signalbehandlingsséit kan endast gérasi samband med omstart av metalldetektorn.
Andringen gorsinte direkt i denna parameter, utan via parametern dE.

A.2.2 Installning av signalbehandlingssatt (dE)

Denna parameter bestammer vilket signalbehandlingssétt som kommer att anvandas om
metalldetektorn startas pa ett sddant st att andring gors (se avsnitt A.4.2 Start med andring av
signalbehandlingssétt).

A.3 Signalbehandlingssatt

M etalldetektorn har tre férdefinierade signal behandlingssétt for olika tillampningar. Dessutom
finns ett 6ppet signalbehandlingssétt dar alla parametrar i signalbehandlingen fritt kan andras.

Tabell A-1. Fordefinierade signalbehandlingssatt

Signalbehandlingssatt Pa(rsagwstt:ir\c/jaEr)de
Oppet signalbehandlingssétt 00
Grundinstallning 01
Magnetisk méatning 02
Resistiv matning 03
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A.3.1 Grundinstéallning

Grundinstélningen & den instalining som metalldetektorn levereras med. Den passar for de
flestatillampningar.

Vid grundinstallning gors detektering av sdval den magnetiska delen (den s.k. imaginardelen),
som den resistivadelen (den s.k. realdelen) av den mottagnasignalen. Darigenom erhdlls hogsta
mojligasignal fran metallféremal.

OBS

Grundinstallningen for utsatter att det transporterade materialet inte ar
elektriskt eller magnetiskt ledande.

A.3.2 Magnetisk matning

Med signal behandlingssétt “ Magnetisk méatning” detekteras endast den magnetiska delen av
signalen, medan den resistiva delen undertrycks. Detta &r lampligt nér det transporterade
material et & svagt elektriskt ledande och ger en stérande signal om grundinstéllningen anvands.
Aven metallfolie av aluminium undertrycks med dennainstéIning.

Kandigheten for vanligt stal, koppar och aluminium ar lika god som for grundinstal Iningen,
medan kansligheten for rostfritt stal & samre.

A.3.3 Resistiv matning

Med signalbehandlingssétt “ Resistiv méatning” detekteras endast den resistivadelen av signalen.
Instaliningen passar tilldmpningar dér det transporterade materialet & magnetiskt ledande, men
&r icke-metalliskt. Exempel pa sddant material &r jarnhaltig malm.

Samtliga metaller detekteras, men kansligheten ar nagot samre an vid grundinstalIning.

A.3.4 Oppet signalbehandlingssatt

Detta signalbehandlingssétt méjliggér visning och fri instéllning av samtliga parametrar i
signalbehandlingen.

OBS

For att gora en korrekt instdlIning, kravs ingaende kunskap om metalldetektorns
signalbehandling. Oppet signal behandlingssétt skall dérfor endast anvéndas efter
samréad och instruktioner fran leverantéren.
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Avsnitt A.4Start och initiering av metalldetektorn

A.4 Start och initiering av metalldetektorn

A.4.1 Normal start

Vid spanningstillslag kan metall detektorn startas pa tre olika sétt:
. Normal start

. Start med andring av signalbehandlingssétt

. Start med grundvérden

Vid normal start behdller metalldetektorn alla parametrar som var instéllda nér spanningen slogs
av. For att utféra normal start behdver inget speciellt goras, forutom att sla pa natspanningen.

A.4.2 Start med andring av signalbehandlingssatt

Andra signalbehandlingsséttet genom att sitta numret pa parametern dE,
DEFAULT SIGNAL EVALUATION till 6nskat signalbehandlingssétt (se tabell A-1).

Sla av nétspanningen.

Vaxlatill nytt signalbehandlingssatt genom att ater sl& p& nétspanningen och samtidigt halla
knappen SET intryckt till metalldetektorn startat, d.v.s. till indikatorerna pa panelen visar
siffervérden.

Vid 6vergang mellan olika signalbehandlingsstt behalls samtliga parametervarden som inte
direkt berors av andringen. Vid dvergang till 6ppet signal behandlingssitt behalls samtliga
parametrars varde frén det signalbehandlingsstt som anvandes innan.

A.4.3 Start med grundvarden

| vissa situationer kan det vara nddvandigt att starta metalldetektorn med grundvérden enligt
tabell 3-4. Dettainnebar att gjordainstalIningar forloras och att alla parametrar maste matasin
panytt.

Starta med grundvarden genom att vid spanningstillslag halla:
SET, SENSITIVITY —och MAX SPEED - intryckta samtidigt
till indikatorerna pa panelen visar siffervarden.
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Bilaga B Ritningar

B.1 Om denna bilaga

Dennabilagainnehaller allmannaritningar for metall detektorn.

Vi hanvisar till orderspecifika dokument for att se gallande ritingar.
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Bilaga B Ritningar

B.2 Installationsritning, cirkular sékspole, metallfria zoner

QSDM 112 - Metallfria zoner

®1530

©1000

N

a

560

N—/

+ Bultar 4 x M12

A

1300

~ 2500

~ 1600

1200

|
MeDegtec

-

Maximal kanslighet kan endast uppnas om foljande krav pa metallfria

zoner ar uppfyllda:

1120

e Zon 0 skall vara helt metallfri (inuti s6kspolen).

« Zon | far innehalla sma ororliga metallforemal.

« Zon |l fir innehalla sma rorliga metallforemal.
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B.3 Installationsritning, rektangular sékspole, metallfria zone

QSDM 112 - Metallfria zoner

N ZON 2

2500
1600
A
C E
Yl
100ﬁ il /| weopree | Y
I-: 8 5 ; 1
~ %1500
|7 A |Z A
Modell A C
QSDM 11151010 | 1500] 1000
QSDM 111581210 | 1700] 1200
QSDM 11151410 | 1900| 1400
QSDM 11151610 | 2100] 1600
QSDM 11151810 | 2300] 1800

Maximal kanslighet kan endast uppnas om foljande krav pa metallfria
zoner ar uppfyllda:

Zon 0 skall vara helt metallfri (inuti s6kspolen).

Zon | far innehalla sma orérliga metallforemal.

Zon Il far innehalla sma rorliga metallforemal.
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