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Metalldetektor QSDM 104, Handbok
Avsnitt 1.1 Allmént

Kapitel 1 Presentation

1.1 Allmant

Metalldetektor QSDM 104 anvinds for att uppticka odnskade metallféremal i floden av
ickemetalliska, elektriskt oledande material. Detektorn &r kénslig for alla metaller.

Materialflddet passerar en sdkspole. Sokspolens magnetfalt paverkas vid metallférekomst.

Om metall upptécks faller ett reld i elektronikenheten. Reldets kontakt kan anslutas for
larmgivning, stoppimpuls till bandtransportor, signal till avskrapningsanordning etc.

Eftersom reldet normalt &r tillslaget erhalls felsignal vid spanningsbortfall eller kabelbrott. Detta
oOkar utrustningens sékerhet.

Alla metaller indikeras. Vissa hygroskopiska (vattenupptagande) material som inte indikeras i
torrt tillstdnd blir i fuktigt tillstdnd elektriskt ledande. De kan da indikeras som om de vore
metallféremal. Genom att stdlla om kénsligheten for QSDM 104 kan man normalt undvika
sadana indikeringar. Nar materialets fuktighet varierar kraftigt kan dock svérigheter uppsta.

3BSE010056R0402
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Metalldetektor QSDM 104, Handbok
Kapitel 1 Presentation

1.2 Utrustning

_——

_——

| e
c
b
Figur 1-1. Ingdende delar
En komplett detektorutrustning bestér av f6ljande delar:
a) En sokspole med data enligt orderspecifikation.
Spolen har 1 m signalkabel for inkoppling i anslutningsladan.
I vissa fall ingar anslutningsladans kondensatorer i
sokspolen. Detta géller for skdrmade sdkspolar.
b) Anslutningslada, QSDM 103A.
c) Signalkabel, 1-100 m, for forbindning av elektronikenhet och anslutningslada.
Normalt ingér 10 m kabel i leverensen
d) Elektronikenhet, QSDM 104.
e) Denna handbok
Anm. I vissa fall r sokspole och anslutningslada sammanbyggda.
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Avsnitt 2.1 Funktion

Kapitel 2 Teknisk beskrivning

2.1 Funktion

RESET 3
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Figur 2-1. Blockschema

Sokspolen (1) och anslutningsladan (2) utgdr svingningskretsen till den oscillator som finns i
elektronikenheten (3). Oscillatorns svdngning alstrar ett vixlande magnetfélt i och omkring
sokspolen. Ett metallféremal som traffas av detta magnetfdlt sénder i sin tur ut ett magnetfalt.
Detta paverkar oscillatorns svingningsamplitud, vilken detekteras.

Metalldetektorn &r forsedd med automatisk instéllning (AGC) av ratt arbetspunkt.
Det sékerstiller god funktion under varierande yttre miljoforhéallanden under lang tid.

Nir signalen har passerat ett filter, som tar hansyn till kédnslighets- och hastighetsinstillningen,
sker en nivadetektering. Det &r &ndringarna i oscillatorns svingningsamplitud som méts.

Nivéindikatorns grona lysdioder anger att signalen ej ger larm, medan de roda indikerar
metallarm (METAL). Relddrivkretsen ger en minst 0,15 sekunder lang avbrottspuls om
kvitteringsingangen ir sluten. Oppen kvitteringsingdng medfor att utgangsreliet forblir i
larmtillstand tills att kvittering (RESET) sker genom att RESET sluts under kort tid.

Metalldetektorns funktion dvervakas av ett felindikeringssystem. Vid fel (FAILURE) ges ett
kontinuerligt, ej aterstéllningsbart, avbrott pa utgangsreldet. Bortfall av matningsspanningen till
metalldetektorn medfor ocksé avbrott pa utgangsreldet. Detta dr draget under normal drift utan
metallarm.
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Metalldetektor QSDM 104, Handbok
Kapitel 2 Teknisk beskrivning

2.2 Installningar

MAX SPEED
6 7
5 / 8
4 _ {/’5@ - 9 Med MAX SPEED stéller man in den hogsta hastighet som det sokta metallféremélet kan ha.
MAXSPEED L@ J - Overskrids den instillda hastigheten passerar foremélet utan upptickt.
3- % -10
BEEEYR T
1 12
MAX SPEED-instdllningens funktion &r att effektivt ta bort storningar av vibrations- och
Figur 2-2 pulskaraktér. Instéllningen sker i steg, 1-12. Vad en viss instéllning innebér i m/s beror pa
sokspolens storlek. 1 &r ldgsta hastighet, 12 dr hogsta.
COARSE FINE
20
109930 54 55 SENSITIVITY
0. a0 % Z%*/
6;‘4\ 2- \@H -7
Vs 1- 7 -8
0 9 Kinslighetsinstillningen SENSITIVITY é&r uppdelad i grovinstéllning (COARSE) och
OFF fininstdllning (FINE). FINE técker upp omradet mellan COARSE-stegen (Ex: SENS 45 =
SENSITIVITY COARSE 40 + FINE 5). En hojning av kénslighetsinstillningen medfor hogre signalniva pé
Fiour -3 nivaindikatorn, LEVEL. Ju hogre kdnslighetsinstillning, desto mindre metallféremal FINE
igur 2-3.

kopplar bort insignalen och ér till for test av elektroniken.
I samband med kénslighetomkoppling kan storning intriffa.

SENSITIVITY FINE har ett 12:e omarkerat lage mellan “9” och “OFF”, vilket &r
sammankopplat med lage 9.

RESET

Om man onskar hallfunktion efter METAL-signal kan en extern, momentant slutande kontakt
anslutas till X2:1-2 (se 2.4) for erhallande av manuell RESET-funktion.
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Metalldetektor QSDM 104, Handbok
Avsnitt 2.3 Indikeringar

2.3 Indikeringar
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Figur 2-4.

METAL

Den roda lysdioden- METAL lyser nar metalldetektorn indikerar metall.
Nér METAL lyser ar utgangsreldet stromlost.

Om MAN RESET-funktionen anvénds lyser METAL till dess att RESET sluts kortvarigt.
Vid AUTORESET erhélls en kort ljuspuls varje gang metall upptécks.

LEVEL

Nivaindikatorn LEVEL visar aktuell signal- och brus-niva.

Niér signalen nar upp till ndgon av de roda lysdioderna ges metallarm.

De grona lysdioderna anger signalnivéer under larmgransen.

Normalt "fladdrar" nivén upp och ned i raden av grona lysdioder i takt med storningarna.

FAILURE

Den gula lysdioden FAILURE (fel) anger att oscillatorn ej svanger.
Det kan bero pa t ex kabelbrott eller skadad sokspole.
Aven mycket stora metallféremal vid sdkspolen ger FAILURE.

ON

Den grona lysdioden ON (till) anger att metalldetektorn &r i drift.
Vid stromavbrott eller sakringsfel slocknar ON.

3BSE010056R0402
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Kapitel 2 Teknisk beskrivning

2.4 Anslutningar

Sokspole Kabelkontakt Sokspole  Anslutningslada

QSDM 104
Elektronikenhet

- eller Sokspole
g:
4
. 8 =
e
9
g
X2
1
777777 Reset
MANUAL RESET hPiQ eler | 2
— AUTORESET
X3
L 1/T100 mA
A I
230V MSVe N 2 Niit-
anslutning
N 3
NG 2 ,
c 5 0 Rela-
NO 6 o utgang
A
. METAL
Figur 2-5. Externa anslutningar
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Metalldetektor QSDM 104, Handbok
Avsnitt 2.5 Metalldetektorns kédnslighet

2.5 Metalldetektorns kanslighet

2.5.1 Allmant

Detektorns kénslighet, dvs dess formaga att indikera metallforemal, beror bl.a. pa foremalets
lage, hastighet och orientering relativt spolen samt pa formalets storlek.
Kénsligheten ar ocksé nagot olika for olika metaller.

2.5.2 Minsta indikerbara foremal

For alla sokspolar géller att minsta indikerbara metallforemal vid maximal kénslighet &dr
ca 2 % av sokspolens ekvivalenta diameter. Det betyder att foremaélet skall ha en diameter som
ar minst 2 % av diametern hos en cirkel vars omkrets motsvarar sokspolens.

Den ekvivalenta diametern anges approximativt av formeln:

_Omkrets 2 x(B+1L)

Dekv 3 3

Exempel: Med B =218 mm och L = 610 mm blir D, = 550 mm och minsta indikerbara
foremals diameter dr 8 mm.

Figur 2-6. Oskédrmad sokspole

Figur 2-7. Materialflode genom spole
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Kapitel 2 Teknisk beskrivning

D =250 %
/ﬁo =200 %s
ﬁD =150%x

D =100 %

I

Figur 2-8. Materialflode 6ver spole

Figurerna 2-7 ch 2-8 ger en uppfattning om hur kénsligheten varierar i ett spolsystem.
Kaénsligheten ar alltid storst ndrmast spolens yta. I bilderna anges diametern D for minsta
indikerbara stalkula vid aktuell kénslighetsinstillning.

Sokspolarna i figuren ovan har samma storlek och form. Méttet B ar s6kspolens inre breddmatt.

De verkliga grinserna ér givetvis flytande. De som anges av figurerna ger en forenklad bild av
verkligheten.

3BSE010056R0402



Metalldetektor QSDM 104, Handbok
Avsnitt 2.6 Tekniska data

2.6 Tekniska data

Nitspanning:
Nitfrekvens
Effektforbrukning:

Kiénslighet:

Transporthastighet hos féremaél:

Indikeringsreléets kontaktdata:

Larmsignalens léngd:

Omgivningstemperatur:
Elektronikenhet:

Anslutningslada
och sokspole:

Skyddsform:

Elektronikenhet,
anslutningslada
och sokspole:

Dimensioner:

Elektronikenhet:

Anslutningslada:

Sokspole:
Signalkabel:

Vikt:
Elektronikenhet:

Anslutningslada:

Sokspole:

90 -130 VAC (106 V—15 % till 118 V +10 %)
185-265V AC (218 V —15 % till 240 V +10 %)

47 - 65 Hz
10 VA

Max. ca 2 % av sokspolens ekvivalenta diameter.

Max: 4 ggr sokspolens B-matt/sekund.
Min: 1/4 av sokspolens B-matt/sekund.

Max. spanning =250 V AC/DC

Max. stréom = 15 A under 200 ms, 4 A kontinuerligt
Brytkapacitet AC = 8 A vid 250 V cos @ >0,4
Brytkapacitet DC = 0,3 A vid 127 V, 0,2 A vid 240

Kontaktresistans: 0,2 ohm vid 0,1 A/24 V
50 Hz (se i ovrigt IEC 255-0-20)

minst 0,15 s

25 till +55 °C

—40 till +55 °C

IP 65 enligt IEC 144 och DIN 40 050

300 x 200 x 90 mm
125 x 125 x 76 mm
Se separat mattskiss

1 - 100 m, skirmad, 3 x 0,5 mm?.
Normalt medlevereras 10 m.

4,5 kg
0,6 kg
Enligt katalog

3BSE010056R0402
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Kapitel 2 Teknisk beskrivning

2.7 Mattskiss

275
00 00 ||
= s I 4
8,5 > le 25 90
200 <
A 7)) & 4
300 320
-]
- joe
160 45 <
Figur 2-9. Elektronikenhet QSDM 104
125 o
0, 07
1 4 ©
125 | 107
— v i %
$ 4,5
172

| |

Figur 2-10. Anslutningsldda OSDM 1034
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Metalldetektor QSDM 104, Handbok
Avsnitt 3.1 Allmént

Kapitel 3 Installation

3.1 Allmant

Vil vald placering och omsorgsfull montering av sdkspolen och 6vriga delar har avgérande
betydelse for metalldetektorns funktion. Fo6lj darfor installationsanvisningarna noga, och ta
hinsyn till de metallfria zonerna.

Detektorn indikerar endast foremal av metall eller annat elektriskt ledande material som ror sig i
forhallande till sokspolen. Orodrliga foremél skall ej orsaka indikering. Ett storre stillastdende
metallféremal i nirheten av spolen kan dock péverka magnetfiltet, s att man fir en nagot lagre
kénslighet hos detektorn.
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Kapitel 3 Installation

OBS

Sokspolen fér ej utsdttas for slag, stotar eller vibrationer.
Det kan ge stérningar och i vérsta fall skada spolen.

Rorliga metalldelar i sokspolens ndrhet kan ge storningar speciellt om
metalldelarna &r stora eller befinner sig nira s6kspolen.

Dalig elektrisk kontakt (glappkontakt) mellan metalldelar i skspolens narhet
kan ge kraftiga storningar.

Se alltsa upp med sprickor i svetsar, skruv- och nitférband, rost och skadad
lackering.

Elkablar brukar sdnda ut storningar och skall forldggas i jarnror dér de passerar
i nérheten av s6kspolen.

Detta &r speciellt viktigt om tyristorreglering eller frekvensomformare ar
kopplad till den storande kabeln.

Sokspolens lindning &r placerad pa insidan av sokspolen.
Den bor inte placeras nira jarnforemal, t ex transportérens balkar, pa grund av
de extra magnetiska forluster som da uppstar.

Elmotorer kan ge kraftiga magnetiska storfilt, speciellt om de ar anslutna till
tyristorutrustning.
Gnistbildningen hos elmotorers borstar ar en annan storkélla.

Kontaktorer och kontakter kan ge stérproblem om de inte ar forsedda med
gnistslackning.

Elsvetsning kan i vissa fall stora, dven pa langt hall (>50 m), beroende pa hur
svetskablarna rékar ligga.

Vid elsvetsning i sokspolens omedelbara nérhet finns risk for permanent skada
pa elektroniken.

Darfor maste s6kspolens forbindningar i anslutningsladan kortslutas.

Det kan goras t ex genom att linda en oisolerad koppartrad runt 16dtornen.
Denna atgérd behdver man inte vidtaga pa skdrmade s6kspolar (med
anslutningslada eller kontakt monterad pa sdkspolen).

3-2
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Metalldetektor QSDM 104, Handbok
Avsnitt 3.2 Montering av s6kspole

3.2 Montering av sokspole

Beroende pa anvindning kan sdkspolen placeras pa olika sitt i forhallande till
materialtransporten:

*  Materialet passerar igenom sokspolen.
*  Materialet passerar ovanfor sdkspolen.

Det finns varianter pa dessa placeringsalternativ. Materialet kan exempelvis fa passera under en

sokspole.
Tabell 3-1. Oversikt 6ver placeringsalternativen
Igenom sékspolen Ovanfor s6kspolen
Kénslighet Hogsta majliga. Avtar med hojd 6ver bandet.
Metallfria zoner Sma o6ver och under bandet. |Korta i transportbanans
(se aven avsnitt 3.3) l&ngdriktning.
Montering Bandet maste kapas for att | Bandet behover ej kapas.
trés igenom. Lattflyttad.
Lasthojd Begransas av spolens héjd. | Kan fa variera kraftigt utan
haveririsk.

Materialet passerar igenom sokspolen.

Denna placering ger hogst kinslighet. Bandet méste dock kapas vid monteringen for att sedan
vulkaniseras ihop. Det kan vara onddigt besvirligt, i synnerhet om man sedan mérker att spolen
behover flyttas p.g.a. storningar eller ombyggnad av transportanldggningen.

Materialet passerar ovanfor sokspolen.

Denna placering ir avsett for de fall da lasthdjden kan variera starkt och de metallféremal som
skall indikeras ligger pa eller néra transportbandet.

Exempel:

Transporter som exempelvis innehaller enstaka stora stenar och dir gravskopstander kan
forekomma. Vid transport av ved dir man vill upptécka eventuella verktyg eller andra
metallféremal fore en flishugg.

Sokspolen skall monteras s& nira bandets undersida som mojligt. Bandet far dock inte ha
mdjlighet att vidrora sdkspolen. Om bandets nedhidngning varierar mycket, kan man montera en
traskiva mellan spolen och bandet. Bandet far da hasa pa traskivan nédr nedhdngningen &r stor.

3BSE010056R0402 3-3



Metalldetektor QSDM 104, Handbok
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3.3 Metallfria zoner

De metallfria zonerna utgér inga absoluta krav, utan dr rekommendationer for att uppna en
storningsfri funktion utan falska indikeringar vid maximal kénslighet.

Nedanstaende skiss visar dessa zoners utstriackning for de olika placeringsalternativen enligt
avsnitt 3.2 om hogsta kanslighet 6nskas.

Genom sokspolen Ovanfor sokspolen
Zon | Zon I
Inga metallféremal med undantag Mindre fasta metallféremal tillatna
av sOkspolens fastsattningsskruvar. men ej rorliga eller vibrerande.

Figur 3-1. Rekommenderade metallfria zoner.

Om det undersokta materialet transporteras med bandtransporter, far bandet inte vara tillverkat
av metall eller annat ledande material. Bandet fér inte heller vara forstirkt med metallkord.
Bandskarven skall vara limmad eller utford pa nagot annat sétt med icke-ledande material.

Materialtransportens bredd begrénsas i vissa fall av sargar som vilar mot bandet. Dessa
anordningar far inte vara tillverkade av metall nér de finns inom sdkspolens metallfria zon.
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Avsnitt 3.4 Glappkontakt mellan metalldelar

3.4 Glappkontakt mellan metalldelar

Denna typ av stdrning kan vara svr att upptécka, eftersom mycket smé materialrorelser langt
fran sdkspolen kan ge stdrsignal.

Om sdkspolen monteras mitt emellan tva bérrullar, bildar bérrullarna och transportorens
langsgaende balkar ett kortslutet varv runt sdkspolen. Ett sddant kortslutet varv verkar stérande
om resistansen i det varierar eller om det ror sig i forhéllande till sokspolen.

Virvelstrom

Sokspolen under bandet Sokspolen runt om bandet

Figur 3-2. Virvelstrommar (? = dalig kontakt)

Det gar visserligen att bryta ett sddant kortslutet varv, men da flyttas problemet istéllet till ndsta
mojliga tvarbindning mellan de langsgaende balkarna.

En effektiv och beprovad 16sning pa problemet brukar vara att se till att resistansen i den bildade
slingan inte varierar. Det kan goras genom Overbryggning av rullar och rullstall. Svetsa fast
jarnplatar mellan balkarna sé nira rullstdllen som mojligt pa de sidor av rullstdllen som ar véanda
mot sokspolen.
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3.4.1 Skarmplatar

Transportband N Mm

200 -
300 mm

Material : jarn eller aluminium
(Skall ga att svetsa mot rambalkar)

= avstand mellan rambalkar

Figur 3-3. Skdarmpldtar (2 st)

1. Profilskér platarnas ena ldngsida s att den passar bandets kupning.
2. Forstyva platen genom att knidcka nederkanten eller svetsa fast ett vinkeljarn.

3. Montera platarna mellan sdkspole och rullstéll sa 1dngt fran spolen som mgjligt, se

figur 3-4. Platarna skall monteras vinkelritt mot bandet och far ej skjutas hdgre upp mot

bandet 4n att bandet gér fritt i alla ldgen. Avstandet mellan rullen och plét bor vara ca

10 mm. Svetsa pliatarna mot rambalkarna. Givetvis bor platar och svetsfogar dérefter

rostskyddas.

Nedan visas hur sdkspolen har avskdrmats med hjilp av skdrmplatar. Det ger ofta ett gott
resultat.

Skarmplat

7/
&\é/// Sokspole

Transportband

Sokspole

Rambalk
Lagerbock
Barrulle

Skarmplat

Figur 3-4. Skdrmpldtarnas placering
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3.5 Monteringsexempel

3.5.1 Flishugg

A

Figur 3-5. Metallfri zon (3xB) i vibrordnna

Se upp med kraftiga stotar som kan komma fran hardhént péalastning pa transportoren i
sokspolens narhet (inom négra meters avstand).

For att undvika vibrationer fran en vibratorrdnna bor skspolen monteras under rdnnan, sa att
rannan aldrig kan vidrora sokspolen.

Se till att sagspén och liknande inte samlas i sdkspolen och hardpackas mellan ranna och
sokspole.

Rénnan maste ha en sektion som ar metallfri pa en stricka av cirka tre spolbredder.

Om transportdren bestar av ett band i botten av en platrdnna bor platrdnnan ersittas med en
metallfri sektion som ér cirka tre spolbredder lang. Om enbart botten under bandet &r metallfri
finns stor risk att dven stora metallforemal kan forbli oupptickta om de passerar nira en
sidoplét.

3BSE010056R0402
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Aluminiumplat, t =2 mm

Figur 3-6. Aluminiumskdrm minskar forlusterna och okar kdnsligheten

Sokspolen far fastas med metallbultar. Spolens insida, dir lindningen finns, bor inte placeras
nira jarndetaljer.

Om sokspolen méste skruvas fast pé breda jarnbalkar bor en 2 mm aluminiumplat laggas mellan
sokspole och jarnbalk for att skdrma bort balkens storande inverkan.

Om 6verbandsmontage anvénds bor spolen skyddas mekaniskt sé att inte transporterat gods slar
sonder den. Skyddet kan arrangeras sa att det svinger undan och péverkar ett nddstopp nér
lasten blir for hog.

Figur 3-7. Mekaniskt skydd for sékspolen

Om underbandsmontage anvénds bor s6kspolen ha sddant avstand till transportbandet att det
aldrig finns risk att bandet slar i spolen vid maximal belastning.

Bandet fér inte ha metallkord eller vara ihopskarvat med metall.
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3.5.2 Stenkross

Sokspolen bor som regel monteras under transportbandet, sa att den skyddas mot stenmassorna.
Kontrollera att avstandet mellan sdkspole och band &r sa stort att inte stenar slar i sokspolen.

Slag och stdtar fran palastningen av bandet kan orsaka storningar. Stdrnivan kan minskas
genom att man skiljer lastningszonen och stenkrossen mekaniskt frén den del dér sokspolen &r
upphéngd.

Kortslutna slingor av eltdndkabel i stenmassorna kan ge metallsignal och falsklarm.
Samma sak géller tunn utbredd aluminiumfolie (t.ex. omslag till chokladkakor).

Rullstéllen dr oftast fastbultade pa transportoren for att underlétta service. Det innebér en
inbyggd storningsrisk, genom de glappkontakter som kan uppsta vid rullstéllens
infastningspunkter. Problemet kan oftast 16sas genom att rullstdllen dverbryggas, elektriskt sett,
med kortslutningsanordningar som svetsas fast (se avsnitt 3.4).

Figur 3-8. Kompletterande skdrmdtgdrder kring sékspolen

Detta arrangemang minskar dven kéansligheten for elektriska storningar.

3BSE010056R0402

3-9



Metalldetektor QSDM 104, Handbok
Kapitel 3 Installation

3.6 Montering av anslutningslada

Anslutningsladan (b) monteras pé ett sa vibrationsfritt underlag som mojligt. Avstandet till
sokspolen dr maximerat av sokspolens signalkabel (lingd 1 m), men man bdr striva efter att
montera anslutningsladan utanfor zon II enligt avsnitt 3.3.

Mattskiss finns i avsnitt 2.7.

3.7 Montering av elektronikenhet och signalkabel

Elektronikenheten (d) monteras vertikalt pa ett vibrationsfritt underlag. Kabelgenomfoéringarna
skall vara nedat.

Elektronikenhetens storsta avstdnd fran anslutningslddan bestdms av kabellangden (c),
maximalt 100 m.

Elektronikenheten bor skyddas fran direkt solstralning. Temperaturen i 14dan kan annars bli for
hog. Ett skyddstak, som forhindrar att sn6 och regn tranger in i 0ppnad lada, rekommenderas.

Signalkabeln (c) fér inte dras tillsammans med stromforande kabel. Det géller speciellt kablar
med starkt varierande strom. Montera signalkabeln omsorgsfullt, sa att vibrationer och dylikt
inte ger upphov till falska indikeringar eller orsakar avbrott i kabeln. Om signalkabelns
ytterholje skadas sa att skdrmen gor glappkontakt mot metallforemal finns det risk for falska
metallindikeringar.

Kablarna som skall anslutas till anslutningsladan skall fastas upp ordentligt. Inga 16sa slingor
som kan gunga eller vibrera fir forekomma, eftersom detta kan ge upphov till falska
indikeringar.

= b ==y =)= |
- j c Relaanslutning

Natanslutning

Reset | O | Ev. aterstéllningsknapp

Figur 3-9. Sammankoppling av ingdende delar
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Metalldetektor QSDM 104, Handbok
Avsnitt 3.8 Inkoppling av kablar

3.8 Inkoppling av kablar

3.8.1 Sokspolens inkoppling i anslutningsladan

Kabeln frén sdkspolen till anslutningsladan kopplas in enligt figur 3-10.

Kabeln bestar av en 8-ledare med skdrm, vars ledare ar buntade fyra och fyra och mirkta
"+ "och “~.

kabel ledare I6dtorn
1 + (brun, gron, 5
rod, vit)
- (svart, gul, 6
violett, bla)
skarm 7

Figur 3-10. Inkoppling av sékspolen i anslutningsladan

Vid inlédningen skall ledarna kortas s& mycket som mojligt. Efter 16dningen buntas de med
spannband eller dylikt. Detta gor man for att ledarna inte skall kunna vibrera och fororsaka
falska indikeringar.

Anvind lodtenn som har flussmedel i kanaler och dr avsett for elektroniklodning. Lodsyra far ej
anvindas. Oanvind kabelforskruvning skall titas.

3.8.2 Signalkabelns inkoppling i anslutningsladan

Signalkabeln frén elektronikenheten inkopplas enligt figur 3-11.

Vid inl6dning skall ledarna goras korta.

ledare 16dtorn
Skarm 1
Gron 2
Réd 3
Bla 4

Figur 3-11. Signalkabelns inkoppling i anslutningslddan
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3.8.3 Signalkabelns inkoppling i kabelkontakt

Vissa sokspolar ar forsedda med ingjutna kondensatorer. Anslutningen sker hir via en kontakt.
Ingen anslutningslada behovs 1 detta fall.

Kabelkontakt med 10 m kabel: ABB-nr 2639 0834-AA

Sokspole Kabelkontakt
r—-—- - - - - - | r— — — 1
| | | [
B B v
| y = b | rod
| l L |
! L I |
| E| | E |
| = D -9ron
| 1 | | |
| T [ | [
| L © |
N bla

I —+ |
| [ | [

N A N
I skirm [ | A | skirm
| [
| [
L — — _

Figur 3-12. Signalkabelns inkoppling i kabelkontakt (gdller skirmade sékspolar)

3.8.4 Signalkabelns inkoppling i anslutningslada pa sokspole

Vissa sokspolar ér forsedda med en pdmonterad anslutningsldda. Denna lada har skruvplintar
for anslutning av signalkabeln fran elektronikenheten.

ledare anslutning nr
Skarm A
Rod B
Bla C
Gron D

Figur 3-13. Anslutning av kabel i sékspolens anslutningsfack (specialutforande)
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3.8.5 Signalkabelns inkoppling i elektronikenheten

x4
ﬂ 1hbl3
\ ledare anslutning X1
1
rod 1

, IR grén 2
| bla 3
o
m Skarm Jordskena

Anm.: Kort skarmanslutning, korta ledare.

Eﬂﬁwﬁj

Figur 3-14. Signalkabelns inkoppling i elektronikenheten

3.8.6 RESET-knappens inkoppling i elektronikenheten

RESET-knappen ér en aterfjadrande slutande kontakt, ansluten mellan X2:1 och X2:2.
(Se dven avsnitt 2.4)

ledare anslutning X2
RESET 1

ov 2

Skarm Jordskena

OBS! Kort skdrmanslutning,
max kabelldngd 25 m.

.

Figur 3-15. RESET-knappens inkoppling i elektronikenheten

Om den manuella funktionen MAN RESET inte skall anvéndas forbinds X2:1-2 permanent.
Da erhélls RESET automatiskt vilket medfor att metalldetektering ger en kort puls pa
reldutgangen. Oanvénd kabelforskruvning skall tiitas.
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3.8.7 Inkoppling av indikeringskretsen

ledare anslutning X3

Skyddsjord —

(grén/gul) Jordskena H

Sluter vid

00
METAL 4 6l oo/o
Gemensam 5 utgangs- - 3;?5€ %3
rela \\\\

Bryter vid NN
METAL 6 P
Kabelskarm* Jordskena

(Kort skdarmledning) —

Cr_1 3 CL 1 @
* Kabel utan skarm far anvandas L ‘
~od

Figur 3-16. Inkoppling av indikeringskretsen

X3

1 ? Z 5 Kopplingsplintarna X3:4 och X3:6
ar franskiljbara.
METAL
T o ¢ o) — 4
(o—— 6

Figur 3-17. Utgangsreldets kontakter med sina kontaktskydd

Kontaktskydd

Utgéangsreldets vaxlingskontakt dr forsedd med varistorer, 70 J (2ms) 250 V, som kontaktskydd.
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3.8.8 Natanslutning

Elektronik mar bést av kontinuerlig matning. Undvik alltsd att sla av matningen till
metalldetektorn. Koppla in metalldetektorn pa ett nit som alltid har spanning.

Om flera nit finns tillgéngliga, viljs det nit som har de minsta spanningsvariationerna och den
lagsta stornivan. Det &r i allménhet belysningsnétet.

X3 ledare anslutning X3
2 3 & N"230V Skyddsjord (skall anvéndas)
| (grén/gul) Jordskena
L 1
> 2 N ”1 1 5 V”
2 4 N 90-130 V 2
N >
2 N 185-265 V 3
Yy v 1 F—F—% Kabelskarm* Jordskena

; PE * Kabel utan skarm far anvandas

Figur 3-18. Elektronikenhetens ndtanslutning

Exempel: B@@ E@E
Inkoppling av 230 V matning 12131 4156 X3 }
4

Effektforbrukning: cirka 10 VA
Sakring (X3:1): 19 &) = B
0,1 A, 250 V (5 x 20 mm), trog

=5

A

Figur 3-19. Inkoppling av 230 V matning
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Kapitel 4 Igangkorning

4.1 Utrustning

Figur 4-1. Ldmpliga former pd testféremdl

Utrustning:
1) Handbok for QSDM 104
2) Testforemal

Testforemalet skall vara lika litet som det minsta foremal som maste kunna detekteras.
For att & en enkel instéllning bor det ha ldngd = bredd = hdjd, dvs vara en kub, en kula eller en
kort cylinder.

Om det kan vara aktuellt att detektera rostfritt stal skall ocksa testforemalet vara av rostfritt stal.
Sadant material ger mindre signal 4n andra metaller.
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4.2 Forberedelser

. Kontrollera att matningsspénningen &r rétt inkopplad.
. Kontrollera signalkabelns anslutning i anslutningslada och apparatlada.

. Anslut matningsspanning genom att sétta sékringen pa plats i plint X3:1.

4.3 Automatisk installning av arbetspunkt

Efter spanningstillslag tar det cirka 30 sekunder innan metalldetektorn har anpassat sig till
aktuell driftsituation. Dérefter dr full kénslighet uppnadd.

4.4 Kanslighetsinstallning

Nivéaindikatorn (LEVEL) har samma gradering som SENSITIVITY-omkopplarna, varfor
onskad kénslighetsfordndring direkt kan avlasas pd LEVEL.

Exempel:
Om testforemalets signal nar upp till LEVEL -15 bor SENSITIVITY 6kas med 15.
. Stall MAX SPEED i maxlédge (12).

. Stall SENSITIVITY, grov- och fininstédllning, sa hogt att nivaindikatorns nedersta roda
lysdiod blinkar till nir testforemalet passerar sokspolen.

. I samband med kénslighetsomkoppling kan stérning erhallas kortvarigt.
20-30 s efter kanslighetsomkoppling har kinsligheten stabiliserats.

. Minska MAX SPEED-instéllningen tills signalen fran testforemélet (med hogsta
hastighet) inte langre tinder den nedersta roda lysdioden.

+  Oka MAX SPEED-instillningen tva steg.
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QSDM 104 Metal detector
5278 O METAL
4- I -9
MAX SPEED . g@ 10 0 +10
201 S +5
112 0 LEVEL
COARSE FINE 2 5
20 4 5 >
0\10 ‘ ;5940 34 55 4 -10
) EA‘;% . 2- (AN -7 -15
& 1" 8
I e}
00t © FAILURE
SENSITIVITY o ON
g OUTPUT
SECAORIEH RESET L 00 fx} %METAL
X194 3 3 X241 2 X123 456
. Ju AUt Loy
o MAN L\Pl 230V, CE

Figur 4-2. Metalldetektorns panel

Anmiirkning

I installationer dér stornivan ar hog kan det vara svart att stélla in SENSITIVITY med MAX
SPEED i lage 12. I sa fall kan man forsoka utga frén ett ligre MAX SPEED-virde dn 12 nér
kénsligheten stélls in. Prova med t ex MAX SPEED 8§-10.
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Kapitel 5 Handhavande

5.1 Allmant

Vid detektering av metall ges antingen en avbrottspuls eller ett kontinuerligt avbrott pa
utgéngsreliet.

Vid anvéndning av avbrottspuls (X2:1-2 forbundna) atergdr METAL-larmet automatiskt efter
det att metall har paverkat metalldetektorn.

Nér materialtransporten har stannat p g a METAL-larm genomsoks det omrdde diar man, via
praktiska prov, har funnit att metall kan finnas.

Om MAN RESET-ingangen anvinds éterstills utgangsreldet genom en kort tryckning pa
RESET-knappen.
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Kapitel 6 Underhall

6.1 Sokspole
Se till att sokspolen dr ordentligt fastsatt pa sitt underlag.

Avlagsna skrip som har blivit liggande pa eller i sokspolen. Annars finns det risk att skrépet
mekaniskt Gverfor vibrationer fran materialtransport till sokspole.

Ytliga mekaniska skador pé sokspolen bor snarast repareras med t ex epoxylim eller
motsvarande.

VARNING!

Vid elsvetsning i omedelbar nirhet av sdkspolen skall sokspolens forbindningar i
anslutningsladan kortslutas. Det gér man t ex genom att linda en oisolerad koppartrad
runt 16dtornen. Ta bort traden nér svetsningen &r klar.

6.2 Anslutningslada och elektronikenhet

Torka av ladorna innan de &ppnas, sé att skrdp och smuts inte kommer in.
Rengor fonstret med en vat mjuk trasa.

Normalt behovs inget speciellt underhall.
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Kapitel 7 Felsokning

7.1 FAILURE-lysdioden tand

FAILURE-lysdioden lyser nér oscillatorn inte svinger. Det medfor ocksa att METAL-signalen
inte kan &terstéllas.

- ® 4

ONO3E
RS

O

Figur 7-1. Lokalisering av tinkbara felorsaker

Ténkbara felorsaker:

1. Avbrott eller kortslutning i signalkabeln.
Sonderslagen sokspole.
Avbrott/kortslutning i anslutningslada.

Mycket stort metallforemal nira sokspolen.

wok wn

Fel pa kretskortet.

7.2 ON-lysdioden slackt

Ténkbara felorsaker:
1.  Ingen matningsspanning i X3
2. Trasig sdkring (X3:1) 0,1 A/250V, trog.

3.  Fel pa kretskortet i elektronikenheten.

3BSE010056R0402 7-1



Metalldetektor QSDM 104, Handbok
Kapitel 7 Felsékning

7.3 Falskt alarm

Obefogade METAL-signaler beror ofta pd omsténdigheter i sokspolens ndrmaste omgivning.
Elektronikfel forekommer séllan.

Nivéindikatorn LEVEL kan anvéndas for att spara stdrningar.
For god funktion bor storningarna vara sa laga att de ej paverkar den dversta grona lysdioden.

Undersdk om signalen pA LEVEL sammanfaller i tiden med mekaniska pakdnningar och
rorelser i ndrheten av sdkspolen.

TEST-uttaget X4, mellan X2- och X3-plintarna pa kretskortet, kan anslutas till skrivare eller
oscilloskop. 0 V ansluts till jordskenan.

QOO T T

O
2 X @

2]
5}

w ©

No

o0

X3 }

©
S o
w

12| TEST P \

€ T Lo

Figur 7-2. Anslutning av skrivare till metalldetektorns testuttag

P& detta TEST-uttag visas den analoga métsignalen efter filtrering.

METAL-larm erhélles for signaler som &verskrider nivan + 0,5 V pd TEST-uttaget.

7-2 3BSE010056R0402



Metalldetektor QSDM 104, Handbok
Avsnitt 7.4 Felsékning med hjélp av TEST-uttaget

7.4 Felsokning med hjalp av TEST-uttaget

Om mitinstrument saknas kan metalldetektorns inbyggda nivaindikator (LEVEL) anvéndas.

Lat det minsta metallféremal som skall detekteras passera i normal hastighet forbi eller igenom
sokspolen pé okénsligaste stéllet, dvs i centrum av sdkspole eller pa hogsta hojd ver sokspolen
(beroende pé placeringsalternativ, se Avsnitt 3.2). D4 visas pa skrivaren (och LEVEL som é&r
logaritmisk) signalen fran det sokta foremalet.

Signalen fran testforemalet maste alltid vara storre dn varje storning!
Lat transportoren:

1. Stastilla

2. Gé obelastad

3. G4 med normal last, osv

Ta successivt storre del av anldggningen i drift och ge akt pa nér storningen blir storre dn
signalen fran testféremalet.

Pa sé vis gar det relativt snabbt att hitta en storkélla.

Atgiirda varje patriffad storkilla. Fortsitt felsokningen pa detta siitt, tills alla storkllor
atgérdats!

Om stdrning erhélls dé transportdren star stilla orsakas den sannolikt av ett yttre
elektromagnetiskt falt, t ex fran kraftkablar.

Exempel pa storningar:

) N~/ a) Gungande metalldel néra sdkspolen,
a

daligt fastsatt.

b) Slag mot plat eller annan metalldel nara
sbkspolen ger en ddmpad svangning.

c) w c) Interferens fran tonfrekvent magnetfalt
(i omradet 1-20 kHz).

d)

N/ d) Elektriska transienter

Figur 7-3. Vanligen férekommande typer av stérningar

En vanligt forekommande stdrning ar glappkontakt mellan metalldelar i sékspolens omgivning.
Glappkontakt kan upptéickas om man drar i olika metalldelar i niarheten av sdkspolen och
samtidigt noterar vad som sker pé den anslutna skrivaren. Atgirda enligt Avsnitt 3.4.
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7.5 Uteblivet METAL-larm
MAX SPEED eller SENSITIVITY ér for lagt stalld.
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Kapitel 8 Reservdelar

8.1 Reservdelslista

Anslutningslida QSDM 103A

Elektronikenhet QSDM 104

Kretskort QSDM 104Y
Sakring, 0,1 A 250 V trog
Varistor, 70 J (2 ms) 250 V
Transformator

Kapsling

Signalkabel, skirmad
3x0,5 mm? (ange lingd)

ABB best.nr

YL 331 006-A

5699 675-AA

3BSE009431R1

3BSC770001R4

5248 122-339

4781 049-2

5281 2060-1

1683 0013-3

3BSE010056R0402



Metalldetektor QSDM 104, Handbok
Kapitel 8 Reservdelar

8-2 3BSE010056R0402






MeDetec

MeDetec AB

Siktgatan 1

S-162 50 VALLINGBY
SWEDEN

Telephone:+46 (0) 8 563 084 74
Telefax: +46 (0) 8 563 084 76

3BSE010056R0402

1999-09



	VARNING och OBS
	VARUMÄRKEN
	OBSERVERA
	INNEHÅLLSFÖRTECKNING
	INNEHÅLLSFÖRTECKNING (fortsättning)
	Kapitel 1 Presentation
	1.1 Allmänt
	1.2 Utrustning
	Figur 1-1. Ingående delar


	Kapitel 2 Teknisk beskrivning
	2.1 Funktion
	Figur 2-1. Blockschema

	2.2 Inställningar
	Figur 2-2.
	Figur 2-3.

	2.3 Indikeringar
	Figur 2-4.

	2.4 Anslutningar
	Figur 2-5. Externa anslutningar

	2.5 Metalldetektorns känslighet
	2.5.1 Allmänt
	2.5.2 Minsta indikerbara föremål
	Figur 2-6. Oskärmad sökspole
	Figur 2-7. Materialflöde genom spole
	Figur 2-8. Materialflöde över spole


	2.6 Tekniska data
	2.7 Måttskiss
	Figur 2-9. Elektronikenhet QSDM 104
	Figur 2-10. Anslutningslåda QSDM 103A

	Kapitel 3 Installation
	3.1 Allmänt


	OBS
	3.2 Montering av sökspole
	Tabell 3-1. Översikt över placeringsalternativen

	3.3 Metallfria zoner
	Figur 3-1. Rekommenderade metallfria zoner.

	3.4 Glappkontakt mellan metalldelar
	Figur 3-2. Virvelströmmar (? = dålig kontakt)
	3.4.1 Skärmplåtar
	Figur 3-3. Skärmplåtar (2 st)
	1. Profilskär plåtarnas ena långsida så att den passar bandets kupning.
	2. Förstyva plåten genom att knäcka nederkanten eller svetsa fast ett vinkeljärn.
	3. Montera plåtarna mellan sökspole och rullställ så långt från spolen som möjligt, se figur 3-4. Plåtarna skall monteras vinkel...

	Figur 3-4. Skärmplåtarnas placering


	3.5 Monteringsexempel
	3.5.1 Flishugg
	Figur 3-5. Metallfri zon (3¥B) i vibroränna
	Figur 3-6. Aluminiumskärm minskar förlusterna och ökar känsligheten
	Figur 3-7. Mekaniskt skydd för sökspolen

	3.5.2 Stenkross
	Figur 3-8. Kompletterande skärmåtgärder kring sökspolen


	3.6 Montering av anslutningslåda
	3.7 Montering av elektronikenhet och signalkabel
	Figur 3-9. Sammankoppling av ingående delar

	3.8 Inkoppling av kablar
	3.8.1 Sökspolens inkoppling i anslutningslådan
	Figur 3-10. Inkoppling av sökspolen i anslutningslådan

	3.8.2 Signalkabelns inkoppling i anslutningslådan
	Figur 3-11. Signalkabelns inkoppling i anslutningslådan

	3.8.3 Signalkabelns inkoppling i kabelkontakt
	Figur 3-12. Signalkabelns inkoppling i kabelkontakt (gäller skärmade sökspolar)

	3.8.4 Signalkabelns inkoppling i anslutningslåda på sökspole
	Figur 3-13. Anslutning av kabel i sökspolens anslutningsfack (specialutförande)

	3.8.5 Signalkabelns inkoppling i elektronikenheten
	Figur 3-14. Signalkabelns inkoppling i elektronikenheten

	3.8.6 RESET-knappens inkoppling i elektronikenheten
	Figur 3-15. RESET-knappens inkoppling i elektronikenheten

	3.8.7 Inkoppling av indikeringskretsen
	Figur 3-16. Inkoppling av indikeringskretsen
	Figur 3-17. Utgångsreläets kontakter med sina kontaktskydd

	3.8.8 Nätanslutning
	Figur 3-18. Elektronikenhetens nätanslutning
	Figur 3-19. Inkoppling av 230 V matning



	Kapitel 4 Igångkörning
	4.1 Utrustning
	Figur 4-1. Lämpliga former på testföremål

	4.2 Förberedelser
	4.3 Automatisk instäIlning av arbetspunkt
	4.4 Känslighetsinställning
	Figur 4-2. Metalldetektorns panel


	Kapitel 5 Handhavande
	5.1 Allmänt

	Kapitel 6 Underhåll
	6.1 Sökspole
	6.2 Anslutningslåda och elektronikenhet

	Kapitel 7 Felsökning
	7.1 FAILURE-lysdioden tänd
	Figur 7-1. Lokalisering av tänkbara felorsaker
	1. Avbrott eller kortslutning i signalkabeln.
	2. Sönderslagen sökspole.
	3. Avbrott/kortslutning i anslutningslåda.
	4. Mycket stort metallföremål nära sökspolen.
	5. Fel på kretskortet.


	7.2 ON-lysdioden släckt
	1. Ingen matningsspänning i X3
	2. Trasig säkring (X3:1) 0,1 A/250V, trög.
	3. Fel på kretskortet i elektronikenheten.

	7.3 Falskt alarm
	Figur 7-2. Anslutning av skrivare till metalldetektorns testuttag

	7.4 Felsökning med hjälp av TEST-uttaget
	1. Stå stilla
	2. Gå obelastad
	3. Gå med normal last, osv
	Figur 7-3. Vanligen förekommande typer av störningar

	7.5 Uteblivet METAL-larm

	Kapitel 8 Reservdelar
	8.1 Reservdelslista




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /SyntheticBoldness 1.00
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /FRA <>
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for improved printing quality. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308000200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e30593002537052376642306e753b8cea3092670059279650306b4fdd306430533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
    /KOR <FEFFd5a5c0c1b41c0020c778c1c40020d488c9c8c7440020c5bbae300020c704d5740020ace0d574c0c1b3c4c7580020c774bbf8c9c0b97c0020c0acc6a9d558c5ec00200050004400460020bb38c11cb97c0020b9ccb4e4b824ba740020c7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c2edc2dcc624002e0020c7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b9ccb4e000200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe7f6e521b5efa76840020005000440046002065876863ff0c5c065305542b66f49ad8768456fe50cf52068fa87387ff0c4ee563d09ad8625353708d2891cf30028be5002000500044004600206587686353ef4ee54f7f752800200020004100630072006f00620061007400204e0e002000520065006100640065007200200035002e00300020548c66f49ad87248672c62535f003002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d5b9a5efa7acb76840020005000440046002065874ef65305542b8f039ad876845f7150cf89e367905ea6ff0c4fbf65bc63d066075217537054c18cea3002005000440046002065874ef653ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000520065006100640065007200200035002e0030002053ca66f465b07248672c4f86958b555f3002>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


